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前  言
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绿色建材评价标准  建筑铝合金模板

范围

本标准规定了铝合金模板绿色建材评价的评价要求和评价方法。

本标准评价仅适用于铝合金模板工厂制作用于现场施工以及可回收重复利用的铝合金模板的产品评价。

规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T5237.4 铝合金建筑型材

GB/T6892  一般工业用铝合金标准

GB/T 19001 质量管理体系 要求

GB/T 24001 环境管理体系 要求及使用指南

GB/T 28001 职业健康安全管理体系 要求

GB 50204 混凝土结构工程施工质量验收规范

JG/T 522 铝合金模板

JGJ 386 组合铝合金模板工程技术规程

GBZ 2.1 工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素

GBZ 2.2 工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素

AQ/T 9006 企业安全生产标准化基本规范

术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
绿色建材  green building material
是指在全生命周期内可减少对天然资源消耗和减轻对生态环境影响，具有“节能、减排、安全、便利和可循环”特征的建材产品。
组合铝合金模板 combined aluminum ally formwork
模板系统、紧固系统、支撑系统组成的模板体系

铝合金模板 aluminum alloy formwork

以铝合金型材为主要材料，经过机械加工和焊接等工艺制成的适用于混凝土工程的模板。

面板 face-plate 

模板中与混凝土接触的板。

肋rail 

模板中通过一体挤压或焊接与面板相交，对模板面板进行固定和加固的构件。包括边肋、端肋、内肋和加筋。

主体型材  main profile

模板面板与纵向肋一体挤压成型的型材。

平面模板 flat formwork 

只有一个平面接触混凝土的模板。 

转角模板 corner formwork 

用于连接混凝土结构转角处相交面的模板，包括阴角模板、阴角转角模板及阳角模板等。

早拆装置 early stripping accessories

用于实现早拆的模板装置，包括水平构件模板的早拆铝梁、快拆锁条及其早拆头。

拉杆式模板 tie rod formwork 

采用对拉螺杆穿过模板面板，用螺母压紧背楞的方法进行对拉加固的竖向模板。

拉片式模板 flat tie bar formwork 

采用定长开孔的薄钢片穿过两片相邻边肋冼槽开孔模板的槽位，用销钉销片锁紧边肋和拉片的方法进行对拉加固的竖向模板。

标准模板 standard formwork 

按统一标准制成，具有通用性和互换性。

非标准模板  non-standard formwork  

无统一制作标准，局部尺寸或孔距不能满足通用要求。

支撑 support

用于支撑铝合金模板、加强模板整体刚度、调整模板垂直度、承受模板传递的荷载的部件，包括可调钢支撑、斜撑、背楞、柱箍等。

配件  accessory

用于铝合金模板构件之间的拼接或链接、两竖向侧模板及背楞拉结的部件，包括销钉、销片、对拉螺栓、对拉螺栓垫片等。

评价要求

基本要求
4.1.1  生产企业应满足适用的国家标准、地方标准及环评批复的要求，且近3年无重大环境污染事件。
4.1.2  生产企业应采用国家鼓励的先进技术工艺，不应使用国家或有关部门发布的淘汰或禁止的技术、工艺、装备及相关物质。
4.1.3  工作场所有害因素职业接触限值，应满足GBZ 2.1和GBZ 2.2要求。
4.1.4  安全生产管理，应符合GB/T 33000要求，且近3年无重大安全事故。
4.1.5  生产企业应按照GB/T 19001、GB/T 24001、和GB/T 28001分别建立并运行质量管理体系、环境管理体系和职业健康安全管理体系。
4.1.6  生产企业建设封闭式生产车间，并经过环评检测合格。

4.1.7  生产企业应提供铝合金模板使用作业指导书，其中包含铝合金设计、生产、改制、存储、安装、回收等一体化服务相关内容。

4.1.8  铝合金模板基本性能应满足JGJ 386《组合铝合金模板工程技术规程》、JG/T 522 《铝合金模板》及其他国家和地方相关标准的要求。
4.1.9  鼓励铝合金模板构件实现标准化设计，在满足使用功能的同时要兼顾模板构件的重复利用率。
评价指标要求
铝合金模板评价指标包括资源属性指标、能源属性指标、环境属性指标和品质属性指标，具体评价指标要求见表1。
表1  铝合金模板评价指标要求
	一级指标
	二级指标
	单位
	基准值
	判定依据

	
	
	
	一星级
	二星级
	三星级
	

	资源属性
	铝型材原材料牌号
	——
	6061—T6
	6082-T6
	上游厂家

	
	铝型材力学性能指标（屈服强度）
	MPa
	240
	255
	270
	市级及以上工程中心实验材料

	
	延伸率
	%
	8
	市级及以上工程中心实验材料

	
	硬度
	HW
	15
	16
	17
	市级及以上工程中心实验材料

	
	主型材壁厚(面板实测)
	mm
	3.5
	3.8
	4.0
	钢材牌号不低于JGJ386Y及JG/T522要求，上游厂家证明材料及审核实测

	
	钢材壁厚(单顶)
	mm
	2.5
	2.75
	3.0
	钢材牌号不低于JGJ386Y及JG/T522要求，上游厂家证明材料及审核实测

	
	背楞型材抗拉截面系数
	mm3
	>18000
	>15600
	>17000


	分别以60x40背楞3.0、2.5、2.8mm实测判定

	
	生产废水回收利用率（排污证）
	%
	100%
	有资质处理单位证明材料

	
	原材料本地化程度
	%
	≥40
	≥50
	≥70
	200公里范围内(特殊原因，企业提供情况说明)

	能源属性
	单位（吨）产品能耗占总能耗比例
	%
	≤60
	≤50
	≤40
	提供证明材料

	
	单位（吨）产品氩气使用量（数据）
	KG
	20
	19
	18
	提供证明材料

	
	劳动生产率 （数据）
	Ton
	0.2
	0．24
	0.28
	吨/人/日

	
	自动化程度
	台
	-
	≥2
	≥3
	自动线生产3级、机器人焊接2级

	环境属性
	生产采用标准化模板或工具式模板使用率
	%
	≥45
	≥60
	≥70
	以标准模板比例判定，抽查项目图纸，确定标准板（平面板）比例

	
	产品碳足迹
	——
	进行碳足迹分析
	

	
	有效采取噪音控制改善措施
	——
	生产设备防噪声措施、焊接气体排放措施
	环评文件及现场检查

	
	旧板回厂清理指标
	
	

	
	回厂处理
	——
	人工处理
	抛丸/水处理
	新工艺
	新工艺符合绿色产品指标要求

	
	
	
	
	

	品质属性
	产品抗压强度评定指标
	没有指标就删去
	

	
	楼面板
	kN/m2
	--
	--
	9.5
	按工程标准实验

	
	墙柱板
	kN/m2
	--
	--
	45
	按工程标准实验

	
	主型材尺寸偏差（主型材宽度方向）
	mm
	0

-1.2
	0

-1.0
	0

-0.8
	面板主型材，以厂家实际使用主型材为检测对象

	
	板面平面度
	mm
	0

1.0
	0

0.8
	0

0.6
	面板主型材，以厂家实际使用主型材为检测对象

	
	阴阳角垂直度
	mm
	0

-0.3°
	检测角度模板偏差

	
	焊缝质量（GB/T22087 D级）
	——
	 D
	C
	焊缝尺寸按设计要求，焊缝质量符合现行国家标准《铝及铝合金的弧焊接头缺欠质量分级指南》GB/T 22087中的D级焊缝质量要求

	
	旧板焊缝合格率
	%
	90
	95
	98
	检测不少于30个焊缝，不合格点比例

	
	产品标识要求
	——
	长宽规格、编号
	规格、编号、企业标志
	检测产品标识

	
	产品质量可追溯性
	——
	无
	焊接钢号，使用项目、次数可追溯
	规格、编号、使用次数识别


评价方法
生产企业应按第4章的规定提供相关证明文件。

本标准采用指标符合性评价的方法，生产企业满足第4章对某一评价等级的全部要求时，判定评价结果符合该等级规定。
_________________________________
团体标准








