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混凝土缓凝剂
1 范围
本文件规定了混凝土缓凝剂的术语和定义、分类与标记、要求、试验方法、检验规则及产品说明书、包装、出厂、贮存与退货。
本文件适用于混凝土缓凝剂。
2 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的应用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 8076  混凝土外加剂

GB/T 8077  混凝土外加剂匀质性试验方法

GB 18582  室内装饰装修材料 内墙涂料中有害物质限量

JGJ 63  混凝土用水标准

3 术语和定义
下列术语和定义适用于本标准。
混凝土缓凝剂  concrete  retarder

在混凝土拌合时加入，能延长混凝土凝结时间且不会对混凝土后期性能产生不良影响的外加剂。
基准混凝土  reference  concrete

按照本文件规定的试验条件配制的未掺外加剂的混凝土。
受检混凝土  tested  concrete

按照本文件规定的试验条件配制的仅掺缓凝剂的混凝土。
4 分类与标记
4.1 分类
按照产品形态分为：液体和粉体。
4.2 代号
采用以下代号表示下列各种混凝土缓凝剂的类型： 

混凝土缓凝剂，Re；

液体混凝土缓凝剂，Re-L；

粉体混凝土缓凝剂，Re-P。

4.3 标记
4.3.1 标记方法
混凝土缓凝剂由产品名称、形态和标准编号三部分组成。表示如下： 

( - ( - (
标准编号
形态
产品名称
4.3.2 示例
液体混凝土缓凝剂表示为：Re-L-T/CECS XXXXX-XXXX

粉体混凝土缓凝剂表示为：Re-P-T/CECS XXXXX-XXXX

5 要求
5.1 混凝土性能指标
掺缓凝剂混凝土的性能应符合表1的要求。

表1 受检混凝土性能指标
	项目
	指标

	泌水率比/% 
	≤100

	含气量之差/%
	≤1

	初凝时间之差/min
	(20±3)℃
	≥90

	
	(40±3)℃
	≥90

	终凝时间之差/min
	(20±3)℃
	≥90

	
	(40±3)℃
	≥90

	抗压强度比/% 
	7d
	≥100

	
	28d
	≥100

	收缩率比/% 
	≤135


5.2 匀质性指标
匀质性指标应符合表2的要求。

表2匀质性指标

	项目
	指标

	
	液体
	粉体

	氯离子含量/%
	≤0.6

	甲醛含量/(mg/kg)
	≤300
	-

	密度/(g/cm3)
	D±0.02
	-

	含固量/%
	0.95 S～1.05 S
	-

	含水率/%
	-
	不超过生产厂控制值

	总碱量/%
	不超过生产厂控制值

	硫酸根含量/%
	不超过生产厂控制值

	pH值
	应在生产厂控制范围内

	注1：生产厂应在相关的技术资料中明示产品匀质性指标的控制值；
注2：对相同和不同批次之间的匀质性和等效性的其他要求，可由供需双方商定；
注3：表中的S和D分别为含固量和密度的生产厂控制值。


6 试验方法
6.1 试验条件
常温试验试验室温度应控制在（20±3）℃，高温试验试验室温度应控制在（40±3）℃，湿度不低于50 %，试验用的材料、仪器和用具的温度应与试验室温度一致。

6.2 试验材料
6.2.1 水泥、砂、石子
符合GB 8076要求的水泥、砂和石子。

6.2.2 水
符合JGJ 63要求的拌和水。

6.2.3 缓凝剂
需要检测的缓凝剂。
6.3 试验配合比
符合GB 8076要求的配合比。

6.4 混凝土搅拌
混凝土搅拌按GB 8076的规定进行。

6.5 试件制作
混凝土试件制作及养护按GB 8076的规定进行。

6.6 混凝土性能试验
6.6.1 减水率、泌水率比、收缩率比
按照GB 8076规定的方法进行测定。

6.6.2 抗压强度比
按照GB 8076规定的方法进行测定。进行高温（40±3）℃试验时，从加水开始计时，试件在温度为（40±3）℃、相对湿度大于50 %的室内静置8 h，然后转移至温度为（20±3）℃、相对湿度大于50 %的室内继续静置直至拆模。
6.6.3 初凝时间之差、终凝时间之差
初凝时间差和终凝时间差按照GB 8076规定的方法进行测定。

6.6.4 含气量之差
含气量按照GB 8076的规定进行测试，含气量之差按式(1)计算：
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式中：
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——含气量之差，%；
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——受检混凝土含气量，%；
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——基准混凝土含气量，%。
6.7 匀质性试验
6.7.1 氯离子含量、甲醛含量、密度、含固量、含水率、总碱量、硫酸根含量、pH值
按照GB/T 8077规定的方法进行测定。

6.7.2 甲醛含量
按照GB 18582规定的方法进行测定。

7 检验规则

7.1 取样与批号
7.1.1 点样和混合样
点样是在一次生产的产品中所取试样，混合样是三个或更多的点样等量均匀混合而取得的试样。
7.1.2 批号
生产厂应根据产量、生产设备条件，将产品分批编号。每一批号为100 t，不足100 t的也应按一个批量计，同一批次的产品必须混合均匀。

7.1.3 取样数量
每一批号取样量不少于0.2 t水泥所需用的混凝土缓凝剂量。
7.1.4 试样及留样
每一批次取得的试样应充分混匀，分为两等份，一份按本标准规定的项目进行试验，另一份应密封保存半年，以备复验或仲裁。
7.2 检验分类
7.2.1 出厂检验
每批号缓凝剂的出厂检验项目，应按表3规定的项目进行检验，出具出厂检验报告。
表3 混凝土缓凝剂出厂检验项目
	项目
	液体
	粉体
	要求
	试验方法

	氯离子含量/%
	每年至少1次
	5.2
	6.7.1

	甲醛含量/(mg/kg)
	每年至少1次
	5.2
	6.7.1

	密度/(g/cm3)
	√
	-
	5.2
	6.7.1

	含固量/%
	√
	-
	5.2
	6.7.1

	含水率/%
	-
	√
	5.2
	6.7.1

	总碱量/%
	每年至少1次
	5.2
	6.7.1

	硫酸根含量/%
	每年至少1次
	5.2
	6.7.1

	pH值
	√
	-
	5.2
	6.7.1

	凝结时间之差/min
	(20±3)℃
	√
	√
	5.1
	6.6.3

	
	(40±3)℃
	合同约定
	合同约定
	5.1
	6.6.3

	注：客户有高温要求时需测试高温凝结时间之差。


7.2.2 型式检验
型式检验项目包括第5章中表1和表2的全部性能指标。有下列情况之一者，应进行型式检验：

a）新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

b）正式生产后，如材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

c）正常生产时，每年至少进行一次检验；

d）产品停产超过3个月，恢复生产时；

e）出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

f）国家质量监督机构提出进行型式试验要求时。

7.3 判定规则
7.3.1 出厂检验判定

型式检验报告在有效期内，且出厂检验结果符合要求的，可判定为该批产品检验合格。
7.3.2 型式检验判定

产品经检验，检验结果全部符合表1和表2的要求，则判定该批号产品型式检验合格。如有一项不符合要求，则判该定批号产品型式检验不合格。
7.4 复验
复验以封存样进行。如使用单位要求现场取样，应事先在供货合同中规定，并在生产和使用单位人员在场的情况下于现场取混合样，复验按照型式检验项目检验。

8 产品说明书、包装、出厂、贮存与退货
8.1 产品说明书
产品说明书至少应包括下列内容：
a）生产厂名称；

b）产品名称及类型；

c）产品性能特点、主要成分及技术指标；

d）适用范围；

e）推荐掺量；

f）执行标准；

g）贮存条件及有效期，有效期从生产日期算起；

h）使用方法、注意事项、安全防护提示等。

8.2 包装
粉体产品可采用桶装或者有内衬塑料袋的编织袋包装，液体产品可采用塑料桶、金属桶包装，包装桶或包装袋应牢固无泄漏，每桶或每袋的净含量根据用户的要求商定，包装净质量误差不超过1 %。也可以根据用户的要求协商决定其他包装形式。产品外包装上应清晰的注明以下内容：产品名称与类型、执行标准、商标、生产厂名称、出厂编号、净质量、生产日期及产品的有效期等。

8.3 出厂
凡有下列情况之一者，不得出厂：技术文件（产品说明书、合格证、检验报告等）不全、包装不符、质量不足、产品受潮变质，以及超过有效期限。产品匀质性指标的控制值应在相关的技术资料中明示。
生产厂随货提供合格证或检验报告的内容应包括：产品名称及型号、生产厂名称、生产日期、出厂编号、数量、执行标准等。检验报告应有检验人员和审核人员签字，盖有生产厂检验专用章。
8.4 贮存
产品应存放在专用仓库或固定的场所妥善保管，防止日晒雨淋，以易于识别，便于检查和提货为原则。产品在符合标准的包装、贮存的条件下贮存期为6个月，过期应重新进行检验。

8.5 退货
凡有下列情况之一者，可退货：无出厂技术文件或出厂技术文件不全、产品外包装不符合要求、产品受潮变质、实物质量与出厂技术文件不符、实物质量与合同要求不符等。
净质量和体积误差超过1%时，可要求退货或补足。粉体产品可取50包，液体产品可取30桶，称量取平均值计算。

使用单位在规定的存放条件和有效期限内，经复验发现缓凝剂性能与本标准不符时，厂家应予退回或更换。

