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前    言

根据中国工程建设标准化协会《关于印发2020年第二批协会标准制订、修订计划的通知》（建标协字〔2020〕23号）的要求，规程编制组在广泛调查研究，认真总结实践经验，参考有关国际标准和国外先进标准，并广泛征求意见的基础上，制定本规程。
本规程共分为8章，主要内容包括：总则、术语、材料、设计、加工制作、安装施工、工程验收、维护与保养。
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[bookmark: _Toc421912679][bookmark: _Toc41930361][bookmark: _Toc83289000]1  总    则
1.0.1  为规范谷纤维复合门窗工程应用，确保工程质量，做到安全适用、技术先进、节能利废、经济合理，制定本规程。
【条文说明】门窗应具备美观、适用、持久、与建筑物使用功能相适应的物理性能和安全性能。目前门窗种类是百花齐放，塑钢门窗、铝合金门窗、铝木复合门窗、玻璃钢、铝塑复合门窗等各有一席之地。
谷纤维材料初见于21世纪初，其发明者德国科学家已经申请了全球发明专利。初级的谷纤维材料仅限应用于建筑边缘，如近水平台，露台栏杆，室内装修的辅助材料等。谷纤维复合门窗型材主要填充组分是经特殊工艺处理的稻壳粉，经同矿物油和盐等结合成为微硅纤形态，再与聚烯烃类聚合物融合经挤出成型的一种新型门窗型材。
谷纤维复合门窗在节能、使用寿命、环保、可循环利用方面性能优异，为确保谷纤维复合节能门窗的应用技术水平和使用安全，节约资源，必须对谷纤维复合节能门窗的设计、施工安装和工程验收做出明确规定。
1.0.2  本规程适用于建筑及既有建筑改造采用谷纤维复合门窗工程的设计、加工制作、安装施工、工程验收和维护与保养。
【条文说明】本条明确本规程使用的建筑类型及技术要求范围。
1.0.3  谷纤维复合门窗工程的应用除应符合本规程外，尚应符合国家现行有关标准的规定。

15

[bookmark: _Toc5515][bookmark: _Toc17403][bookmark: _Toc6623][bookmark: _Toc421912680][bookmark: _Toc41930362][bookmark: _Toc83289001]2  术    语
2.0.1  谷纤维复合门窗    grain fiber composite win-doors 
基材为谷纤维复合型材并内衬增强型钢的门窗总称。
2.0.2  谷纤维型材  grain fiber profiles
稻壳粉经表面活化处理后同矿物油和盐等结合成为微硅纤形态，再与聚烯烃类聚合物融合，经挤出成型的一种新型门窗型材。
【条文说明】谷纤维复合门窗型材是将粮食生产中的废弃谷壳再加工制成的。通过这种特殊技术的处理，型材外观及触感与木材极为相似，机械加工性能优良，加工时使用的工具与机械也与木材加工工具和机械一致，且导热系数低，热胀冷缩系数低、高温高寒不易变形，抗UV，防水、耐候耐老化等，可持久户外使用。在环保方面，谷纤维复合型材本身就是将粮食生产中的废弃谷壳再加工制成的，谷纤维复合型材以及生产中多余的废料还能被100%的回收再利用；可以取代木材，减少树木砍伐对环境的破坏。
2.0.3  主要受力杆件    major load-bearing frame member
承受并传递门窗自身重力及水平风荷载等作用力的门窗中横框、中竖框、扇梃以及组合门窗拼樘框等型材构件。



[bookmark: _Toc41930363][bookmark: _Toc83289002]3  材    料
[bookmark: _Toc83289003]3.1  一般规定
3.1.1  谷纤维复合门窗用材料应满足设计要求，并应有出厂合格证和检验报告。
【条文说明】谷纤维复合门窗是由型材、增强型钢、玻璃、密封材料、五金件和紧固件等组成的建筑配套产品，所用材料应符合国家现行有关标准的规定。
3.1.2  谷纤维复合门窗用材料应满足门窗性能和功能结构的匹配性要求。
3.1.3  各类材料与谷纤维型材应具有相容性。
【条文说明】与谷纤维型材直接接触的各类辅助材料，如五金件、紧固件、玻璃垫块、密封条、密封胶等不应对型材产生腐蚀作用。若不相容，会引起型材变色、降解、变脆、变软及开裂等问题，直接影响门窗的外观和使用功能。
[bookmark: _Toc83289004]3.2  谷纤维型材
3.2.1  谷纤维型材断面功能结构设计和尺寸应符合现行行业标准《塑料门窗及型材功能结构尺寸》JG/T 176的有关规定。
3.2.2  谷纤维型材的性能应符合下列规定：
1  谷纤维型材基材密度不应大于14800kg/m3。
2  外门窗用型材人工试验老化时间不应小于6000h，内门窗用型材人工老化试验时间不应小于4000h。
3  其他性能还应符合现行团体标准《建筑用微硅纤复合节能门窗》T/CECS XXX的有关规定。
【条文说明】与现行团体标准《建筑用微硅纤复合节能门窗》T/CECS XXX对谷纤维型材的技术要求保持一致。
3.2.3  谷纤维型材门窗主型材的厚度应经计算或试验确定。门窗用主型材可视面最小实测外壁厚度不应小于2.8mm；门窗用主型材非可视面实测壁厚不应小于2.5mm。
【条文说明】主型材包括框、扇、梃是谷纤维复合门窗的主要材料之一，在门窗使用过程中，是主要受力构件，其自身强度、焊接角破坏力与型材的壁厚密切相关，包括五金件的安装、型材之间的拼接和增强也与型材壁厚有一定关系，所以本条对谷纤维复合门窗作用主型材的可视面最小实测壁厚作了规定。
3.2.4  谷纤维型材分为本体型材、涂装型材和覆膜型材，饰面要求应符合现行团体标准《建筑用微硅纤复合节能门窗》T/CECS XXX的有关规定，型材因涂层或膜层引起的尺寸变化应不影响其装配和使用。
[bookmark: _Toc83289005]3.3  增强型钢
3.3.1  增强型钢宜采用热镀锌钢带直接轧制加工，热镀锌钢带应符合现行国家标准《连续热镀锌和锌合金镀层钢板及钢带》GB 2518的有关规定；也可采用不低于Q235钢带轧制加工，钢材应符合现行国家标准《碳素结构钢冷轧钢板及钢带》GB/T 11253的有关规定，且内外表面应采用热镀锌处理，等厚镀锌层重量不应低于200g/m2。
3.3.2  谷纤维复合门窗框，中挺用增强型钢应采用矩型管状型钢，扇用增强型钢宜采用开口形状且应与型材腔体的形状相符合。
3.3.3  窗用增强型钢最小壁厚不应小于1.5㎜，门用增强型钢最小壁厚不应小于2.0㎜，且增强型钢强度应满足设计要求。
【条文说明】谷纤维复合门窗是以型材内置增强型钢来保证门窗的强度，是谷纤维复合门窗的重要受力构件。外门窗作为建筑围护结构的部品，直接承受风荷载。增强型钢的形状、规格尺寸决定着门窗能够承受风荷载标准值的大小。增强型钢在满足设计强度计算要求的前提下，对壁厚进行了规定。
3.3.4  增强型钢宜按90°切割，当五金件需要与增强型钢有效连接时，可采用45°切割，加工尺寸不应影响门窗的角部焊接。
3.3.5  增强型钢用紧固件应采用机制自钻自攻螺钉，不得采用拉铆钉。
3.3.6  增强型钢其他技术要求还应符合现行团体标准《建筑用微硅纤复合节能门窗》T/CECS XXX的有关规定。
[bookmark: _Toc83289006]3.4  玻璃
3.4.1  玻璃原片应符合现行国家标准《平板玻璃》GB 11614的有关规定。
3.4.2  钢化玻璃应符合国家现行标准《建筑用安全玻璃 第2部分：钢化玻璃》GB 15763.2、《建筑用安全玻璃 第4部分：均质钢化玻璃》GB 15763.4、《半钢化玻璃》GB 17841和《建筑门窗幕墙用钢化玻璃》JG/T 455的有关规定。
3.4.3  低辐射镀膜玻璃除应符合现行国家标准《镀膜玻璃 第2部分：低辐射镀膜玻璃》GB/T 18915.2的有关规定。
【条文说明】镀膜玻璃按生产工艺分为在线和离线两种。在线工艺不需要进行玻璃边部的除膜工艺，离线工艺在进行玻璃深加工时，为防止离线低辐射玻璃银层的氧化，应进行边部膜层的去除工艺。
3.4.4  中空玻璃除应符合现行国家标准《中空玻璃》GB/T 11944的有关规定外，尚应符合下列规定：
1  玻璃厚度不应小于5mm，两片玻璃厚度差不应大于3mm；
2  单中空层中空玻璃气体层厚度不得小于12mm；双中空层中空玻璃气体层厚度不得小于9mm。
【条文说明】中空玻璃受到风压和温度变化时会发生变形，规定两片玻璃厚度差是保证内外片受力基本一致，不致出现因内外片厚度相差太大、受力不一致导致变形相差过大而出现玻璃受损的问题。
3.4.5  夹层玻璃除应符合现行国家标准《建筑用安全玻璃 第3部分：夹层玻璃》GB 15763. 3 的有关规定外，尚应符合下列规定：
[bookmark: _Toc531014667]1  应采用聚乙烯醇缩丁醛（PVB）胶片干法加工合成；
[bookmark: _Toc531014668]2  夹层玻璃的单片玻璃厚度差不宜大于3mm。
3.4.6  真空玻璃应符合现行行业标准《真空玻璃》JC/T 1079 的有关规定。
3.4.7  门窗用内置遮阳中空玻璃制品应符合现行行业标准《中置遮阳中空玻璃制品》JG/T 255的有关规定。外门窗用内置遮阳中空玻璃制品的中空腔内装有传动机构的间隔框应采用具有耐候性的非金属断热材料的复合型构造，并应采用三边框形式。
3.4.8   耐火玻璃应符合现行国家标准《建筑用安全玻璃 第1部分：防火玻璃》GB/T 15763.1的有关规定。
[bookmark: _Toc531014670]3.4.9  中空玻璃的安装尺寸应符合表3.4.9的规定（见图3.4.9），其他玻璃的装配要求应符合现行行业标准《建筑玻璃应用技术规程》JGJ 113的有关规定。
表3.4.9 中空玻璃的最小装配尺寸
	中空玻璃
	固定部分

	
	前部余隙a1
（mm）
	后部余隙a2
（mm）
	嵌入深度b（mm）
	边缘余隙c（mm）

	
	
	
	
	下边
	下边
	下边

	5+A+5
	≥3.5
	≥3.5
	＞15
	≥5.0
	≥4.0
	≥4.0

	6+A+6
	
	
	＞15
	
	
	

	5+A+5+A+5
	
	
	＞15
	
	
	


注：A为气体层的厚度，两玻中空其数值不应小于12mm，三玻中空其数值不应小于9mm。
[image: ]
图3.4.9  玻璃安装尺寸
a1 ——前部余隙；a2——后部余隙；c——边缘余隙；b——嵌入深度
[bookmark: _Toc83289007]3.5  密封材料
[bookmark: _Toc531014673]3.5.1  密封胶条应根据谷纤维复合门窗的使用环境和功能要求选择，并应考虑密封胶条与其接触部位材料的相容性和污染性。
3.5.2  密封胶条应符合现行国家标准《建筑门窗、幕墙用密封胶条》GB/T 24498的有关规定，且硅胶类产品回弹恢复Dr不应小于6级、热老化后回弹恢复Da不应小于5级、低温脆性温度应达到-40℃。
[bookmark: _Toc531014674]3.5.3  耐火型门窗用密封胶条应根据其使用部位需要选择阻燃密封胶条或遇火膨胀密封胶条。采用自粘胶带固定安装的遇火膨胀密封胶条，不应含易导致胶条脱落的塑化剂。
【3.5.1～3.5.3条文说明】密封胶条除《建筑门窗、幕墙用密封胶条》GB/T 24498的规定外，还对胶条的性能提出了具体要求，目的是使门窗在实际使用过程中，框与扇之间的胶条由于长期收到压缩、回弹和反复外力作用后，胶条能够继续保证门窗的密封性能。
3.5.4  密封毛条应采用硅化处理的平板加片型毛条，性能应符合现行行业标准《建筑门窗密封毛条》JC/T 635 的规定。
【条文说明】硅化处理的平板加片型毛条具有毛束整齐、致密、牢固，能够防止毛束吸水后浸润倒伏、失去密封作用，且长时间试压后仍能恢复正常状态等特点。
[bookmark: _Toc531014675]3.5.5  密封胶应符合下列规定：
[bookmark: _Toc531014676]1  玻璃与窗框之间的密封胶应符合现行行业标准《建筑窗用弹性密封胶》JC/T 485的有关规定；
[bookmark: _Toc531014677]2  外窗框与附框的安装缝隙应采用聚氨酯发泡剂和硅酮密封胶，硅酮密封胶应符合现行国家标准《硅酮建筑密封胶》GB/T 14683的有关规定。
[bookmark: _Toc83289008]3.6  五金件、紧固件
[bookmark: _Toc531014679]3.6.1  五金件应符合现行国家标准《建筑门窗五金件 通用要求》GB/T 32223的有关规定。
3.6.2  增强型钢用紧固件宜采用机制自钻自攻螺钉，并应符合现行国家标准《十字槽盘头自钻自攻螺钉》GB/T 15856.1、《十字槽沉头自钻自攻螺钉》GB/T 15856.2等的有关规定。
【条文说明】自钻自攻螺钉与增强型钢是啮合咬紧状态，不易松动、脱落，有效保证了连接效果和牢固度。
3.6.3  连接滑撑用紧固件应采用材质不低于12Cr13（即410）的不锈钢自攻螺钉，并应符合现行国家标准《紧固件机械性能 不锈钢自攻螺钉》GB/T 3098.21的有关规定。
【条文说明】滑撑的安装位置易受雨水等湿气的侵蚀，紧固件易氧化锈蚀、强度降低，产生安全隐患。不锈钢螺钉的耐腐蚀性佳，可最大程度地降低紧固件的腐蚀，故本条要求采用不锈钢螺钉。
[bookmark: _Toc83289009]3.7  附框
[bookmark: _Toc531014682]3.3.1  附框的选用应根据气候环境、地理特征和谷纤维复合门窗安装构造要求确定。安装构造有节能要求时，宜选用节能型附框。
【条文说明】附框应在工厂制作，可将附框与墙体构件同时预制或将附框预先安装在门窗洞口中，以便方便在现场进行外窗干法作业安装。
3.3.2  附框应满足谷纤维复合门窗的功能要求和耐久性要求，并应符合现行国家标准《建筑门窗附框技术要求》GB/T 39866的有关规定。
[bookmark: _Toc531014684][bookmark: _Toc531014683]3.3.2  附框角部的连接构造应牢固可靠，应根据材质选用焊接、螺钉连接或角码固定方式。连接用螺钉公称直径不应小于4mm。
3.3.3  附框与建筑主体结构、谷纤维复合门窗应可靠连接并有效密封，并应满足保温、抗结露、防水等的要求。
[bookmark: _Toc83289010]3.8  其他材料
3.8.1  玻璃垫桥、定位垫块、承重垫块、密封桥、助升块应采用注塑或挤出成型的材料。 
[bookmark: _Toc531014687]3.8.2  防撞块材料可采用丙烯腈丁二烯苯乙烯共聚物或硬聚氯乙烯。
【条文说明】防撞块是安装在谷纤维复合推拉门窗导轨上的配件，主要功能起限位作用，防止扇与框的碰撞，故选用有一定硬度的材料。
3.8.3  排水孔盖应用应聚氯乙烯或其他具有耐候性的材料注塑成型，颜色宜与门窗外可视面颜色协调一致。
3.8.4  窗纱应符合现行行业标准《建筑用纱门窗》JG/T 341的有关规定。



[bookmark: _Toc41930364][bookmark: _Toc83289011]4  设    计
[bookmark: _Toc41930365][bookmark: _Toc83289012]4.1  一般规定
4.1.1  门窗洞口尺寸、位置应符合设计要求和现行国家标准《建筑门窗洞口尺寸系列》GB/T 5824、《建筑门窗洞口尺寸协调要求》GB/T 30591的有关规定。
[bookmark: _Toc531014691]4.1.2  谷纤维复合门窗设计应符合建筑物所在地的气候和环境条件、建筑物的功能及装饰等要求。
[bookmark: _Toc531014692]【条文说明】谷纤维复合门窗工程设计首先是门窗性能设计，以满足不同气候及环境条件下的建筑物使用功能要求。门窗同时又兼有建筑室内、外装饰二重性，还应符合建筑装饰要求。
4.1.3  谷纤维复合门窗的开启形式、性能等级应由建筑设计确定，并应符合现行国家标准《建筑幕墙、门窗通用技术条件》GB/T 31433、现行团体标准《建筑用微硅纤复合节能门窗》T/CECS XXX的有关规定。
4.1.4  谷纤维复合门窗工程用五金件应满足门窗功能要求和耐久性要求，安装连接构造应具有更换和维修的便利性。
[bookmark: _Toc6588008][bookmark: _Toc41930366][bookmark: _Toc83289013]4.2  性能设计
[bookmark: _Toc531014699]4.2.1  谷纤维复合外门窗的风荷载标准值应按现行国家标准《建筑结构荷载规范》GB 50009规定的围护结构风荷载标准值进行计算确定，且不应小于1.0kN/m2。
4.2.2  门窗构件挠度校核和门窗抗风压强度值应按现行行业标准《塑料门窗设计及组装技术规程》JGJ 362的规定计算。
4.2.3  谷纤维复合外门窗玻璃的抗风压设计及玻璃厚度、最大许用面积、安装尺寸等应符合现行国家标准《建筑玻璃应用技术规程》JGJ 113的有关规定。
4.2.4  谷纤维复合门窗的水密性能、气密性能、隔声性能和采光性能设计应符合现行行业标准《塑料门窗工程技术规程》JGJ 103的有关规定。
[bookmark: _Toc531014708]4.2.5  谷纤维复合外窗整窗传热系数、太阳光总透射比、遮阳性能和可见光透射比应按现行行业标准《建筑门窗玻璃幕墙热工计算规程》JGJ/T 151的规定计算。
4.2.6  谷纤维复合外窗的整窗传热系数可采用表4.3.3的取值。（厂家提供）
4.2.7  在没有精确计算的情况下，窗框与玻璃结合处的线传热系数可采用表4.2.7的取值。
表4.2.7  谷纤维复合外窗窗框与玻璃结合处的线传热系数 
	双层或三层未镀膜中空玻璃
[W/( m2·K)]
	两玻单腔中空玻璃
（一片低辐射镀膜玻璃）
[W/( m2·K)]
	三玻两腔中空玻璃
（两片低辐射镀膜）
[W/( m2·K)]

	0.04
	0.06
	0.06


4.2.8  整窗结露性能评价应符合现行行业标准《建筑门窗玻璃幕墙热工计算规程》JGJ/T 151的有关规定。
4.2.9  玻璃防热炸裂设计和防人体冲击应符合现行行业标准《建筑玻璃应用技术规程》JGJ 113的有关规定。
[bookmark: _Toc83289014]4.3  构造设计
4.3.1  谷纤维复合门窗的立面设计应根据建筑功能确定，并保证启闭、清洁、维修的方便性和安全性。
【条文说明】谷纤维复合门窗开启方式应依据房屋不同的使用功能确定。窗扇开启关闭应便利，开启扇在使用状态下不影响其他室内设施的正常使用。五金件、玻璃的更换应有足够的工作空间。
4.3.2  谷纤维复合外门窗的立面尺寸、分格形式应符合现行国家标准《建筑采光设计标准》GB/T 50033的有关规定，并应根据天然采光、自然通风设计要求和建筑热工性能规定的窗墙面积比等综合因素合理确定。
【条文说明】建筑外墙的立面尺寸及分格形式有严格规定，要计算有效采光面积，要根据自然通风设计、建筑节能的需要确定合理的窗墙面积比，而不是为了追求大的采光和观景效果，将门窗洞口越做做大，直接影响建筑物外围护结构的热工性能。
4.3.3  谷纤维复合门窗的立面尺寸应根据门窗构件和玻璃的安全规定、开启扇允许的最大宽度和高度尺寸等综合因素确定，并应考虑室外与主题建筑相协调及室内的视觉效果。
【条文说明】建筑外门窗的强度设计、杆件的强度校核应满足设计要求，玻璃的选用和强度计算应满足设计要求。

4.3.4  外开窗扇的宽度不宜大于600mm，高度不宜大于1200mm，开启角度不应大于85°。
【条文说明】主要是从风压的破坏力、五金件的承重能力考虑，本条规定开启窗扇的宽度和高度尺寸。最大开启角度的规定，一方面是使滑撑不产生死点，另一方面便于开启扇关闭。
4.3.5  谷纤维复合门窗的抗风压性能、水密性能、气密性能、隔声性能、热工性能、遮阳性能、玻璃防炸裂性能及玻璃镶嵌的构造设计应符合现行行业标准准《塑料门窗设计及组装技术规程》JGJ 362的有关规定。
[bookmark: _Toc531014730]4.3.6  有耐火完整性要求的谷纤维复合门窗的构造设计应符合下列规定：
[bookmark: _Toc531014731]1  所用玻璃最少有一层应为防火玻璃；
2  玻璃镶嵌槽口内应采取受火后能防止玻璃脱落的措施。
4.3.7  谷纤维复合门窗应根据门窗的功能和设计使用要求设置童锁、防坠落、防夹手、防雷等安全性装置。推拉窗窗扇应装有防盗装置和防提起装置。
【条文说明】推拉窗用于外窗时，推拉扇安装防盗装置是防止推拉扇从室外侧被拆卸下来发生盗窃。推拉窗安装房提起装置是防止窗扇变形导致窗扇脱落问题。
4.3.8  有锁闭要求的窗，开启窗扇用五金件应有钥匙开启功能。
[bookmark: _Toc531014697]4.3.9  谷纤维复合外门窗可根据使用功能和需要配置纱门或纱窗，纱门或纱窗的安装方式及结构应易于拆装、清洗和更换。



[bookmark: _Toc41930368][bookmark: _Toc83289015]5  加工制作
[bookmark: _Toc41930369][bookmark: _Toc83289016]5.1  一般规定
[bookmark: _Toc531014737][bookmark: _Toc519189816][bookmark: _Toc519189051][bookmark: _Toc520734584][bookmark: _Toc374478228]5.1.1  谷纤维复合门窗加工制作前应有下列工艺技术文件：
1  应制定主要组成材料的进厂检验项目和检验方法；
2  应按建筑设计对门窗的要求，绘制门窗产品的加工图和构造节点图；
3  应按不同的型材系列和设备配置编制生产加工工艺流程；
4  应按工程设计图纸编制材料使用技术单和工程任务单，并进行下料优化。
【条文说明】本条对加工制作前的工艺文件进行了规定。
主要组成材料的进厂检验是控制质量的重要环节。目前，谷纤维复合门窗主要组成材料都有相关国家或行业标准，门窗企业应根据相关标准的规定制定切实可行的进厂检验和方法，把好原材料进场第一道关。
 在门窗加工制作过程中，设备的配置应适应型材的加工要求，编制相对应的工艺流程是十分必要的。
[bookmark: _Toc531014738]5.1.2  谷纤维复合门窗主要组成材料应进行进厂检验和核查。
[bookmark: _Toc531014740]5.1.3  加工谷纤维复合门窗构件的设备、机具应满足加工精度要求，检验工具、量具应经过计量检测和校正。
5.1.4  冬季生产车间室内温度不应低于15℃，且型材应在室内放置16h以上。
【条文说明】谷纤维复合门窗的焊接工序对加工温度和部件自然冷却的环境温度要求严格，如环境温度达不到规定，焊接角极易产生开裂，同时下料过程中也会产生崩料现象。为保证加工精度和质量，冬季加工门窗时要求环境温度不低于15℃。
冬季加工型材时，若将型材直接下料加工，因型材热胀冷缩性能，加工精度会受影响，故规定型材在室温条件下需放置16h，释放应力后再进行加工。
[bookmark: _Toc41930370][bookmark: _Toc83289017]5.2  构件加工
[bookmark: _Toc531014742][bookmark: _Toc519189059][bookmark: _Toc519189824][bookmark: _Toc520734592][bookmark: _Toc6588014]5.2.1  谷纤维复合门窗构件加工除应符合设计要求外，尚应符合下列规定：
[bookmark: _Toc531014743]1  构件下料允许偏差应符合表5.2.1；
表5.2.1  构件下料允许偏差
	项目
	长度（mm）
	角度（′）
	角度对称度（′）
	型材可视面与锯切面垂直度（mm）

	框、扇下料允许偏差
	±0.5
	±15
	——
	0.3/100

	中梃下料允许偏差
	±0.5
	±20
	±15
	0.3/100



[bookmark: _Toc531014744]2  截料端头不应有加工变形、水渍、污损现象；
[bookmark: _Toc531014745]3  前三件加工质量检测合格后，方可进行批量下料加工；
[bookmark: _Toc531014746]4  批量下料过程中，应抽检加工精度；
5  下料后的构件应有标识。
[bookmark: _Toc531014747]5.2.2  型材V形口的加工应符合下列规定：
1  下料允许偏差应符合表5.2.2；

表5.2.1  型材V形口下料允许偏差
	项目
	长度（mm）
	角度（′）
	角度对称度
（′）
	深度
（mm）
	型材可视面与锯切面垂直度（mm）

	允许偏差
	±0.5
	±15
	±15
	±0.5
	0.3/100



2  V形口两侧应对称，切口应光滑平整，不应有崩料；
3  前三件加工质量检测合格后，方可进行批量下料加工；
5.2.3  增强型钢的下料应符合下列规定：
1  长度允许偏差应为±2mm，直线度应小于1.5mm/m，扭曲度不应大于1°；
2  截料端头的毛刺应清除干净；
3  安装有特殊规定的五金附件，增强型刚宜用45°切割。
5.2.4  排水孔、气压平衡孔的位置和数量应符合下列规定： 
[bookmark: _Toc531014748]1  构件长度小于600mm时，在两端的内侧设置两个排水孔，在中间的外侧设置一个排水孔；
[bookmark: _Toc531014750]2  构件长度为600mm～1500mm时，外侧应设置两个排水孔；
[bookmark: _Toc531014751][bookmark: _Toc531014752]3  构件长度大于1500mm时，外侧应设置三个排水孔槽口，内侧排水孔的数量也应增加；
4  内侧排水孔间距不应大于600mm；
5  气压平衡孔宜设置在构件的上部，不宜影响门窗外观质量；
6  气压平衡孔应为两个5mm×30mm的槽或两个直径为5mm的孔。
【条文说明】本条规定了排水孔的数量和间距，可从内到外形成有效的排水通道，满足排水需求。为不影响门窗外观，排水孔应排列整齐，开在门窗的外侧底部。气压平衡孔的位置应开在门窗的上部，并且选择比较隐蔽的位置。孔或槽均可，且应与排水通道相通。
5.2.5  排水孔、气压平衡孔的加工应符合下列规定： 
1  排水孔应采用专用水槽铣设备加工；
2  内、外排水孔的加工位置应错开50mm～80mm，内排水孔的位置距框、扇内角不应大于30mm；
3  带有纱窗导轨的推拉门窗框，在室内侧导轨的两端加开5mm×30mm的排水孔；
4  内平开窗扇和推拉窗扇的外侧排水孔应在型材的下底部；
5  门窗框外侧的排水孔高度应大于底边15mm；
6  排水通道不得与放置增强型钢的腔体连通。
5.2.6  通气孔的加工应符合下列规定： 
1  制作彩色外窗应在下料后的框、扇型材最外侧的腔体处加工通气孔；
2  通气孔应为两个直径为5mm的孔。
【条文说明】彩色型材受阳光照射容易吸收热量，使型材内腔压力增大引起变形，加工通气孔可使型材内腔的压力与大气相同，防止型材变形。
5.2.7  五金件安装孔和槽加工应符合下列规定： 
1  应采用专用的锁孔槽加工机和单轴仿型铣；
2  不得将锁、孔、槽和执手孔位置的增强型钢截断；
3  加工后的锁、孔、槽应试装五金件，试装成功后，方可批量生产加工；
4  安装带锁传动器应依据设计要求确定锁孔的加工位置，除在单轴仿型铣上加工出锁孔形状外，其余孔应根据五金件的安装要求进行加工。
5.2.8  增强型钢的装配应符合现行团体标准《建筑用微硅纤复合节能门窗》T/CECS XXX的有关规定。 
[bookmark: _Toc83289018]5.3  部件加工
5.3.1  门窗框、扇焊接角破坏力的计算和检测应符合下列规定：
1  窗框、窗扇和门框、门扇焊接角破坏力计算值不应小于现行团体标准《建筑用微硅纤复合节能门窗》T/CECS XXX中的最小规定值，实测值应大于计算值；
2  焊接生产前应先制备焊接小样，并对小样进行检测，检测方法应符合现行国家标准《未增塑聚氯乙烯(PVC-U)塑料门窗力学性能及耐候性试验方法》GB/T 11793的有关规定；
3  应根据检测结果调整焊接工艺参数，确定质量合格后方可进行批量焊接。
【条文说明】采用不同断面尺寸和壁厚的型材，供应商应提供对应框型材和扇型材焊接角破坏力的计算书，主型材框、扇焊接角破坏力的计算值应符合现行团体标准《建筑用微硅纤复合节能门窗》T/CECS XXX的要求。
不同型材的断面、焊接设备工艺参数不同，为保证焊接质量和焊接角的破坏力检测值大于计算值，需要对焊接工艺参数进行相应调整。
5.3.2  型材焊接宜符合下列规定：
1  调整焊接靠模，使窗扇的尖角处清角后平整无溢出，焊接靠模的高度应小于型材厚度0.5mm；
2  下料后的型材应在24h内完成焊接，焊接后的部件在机台上的冷却时间不应少于1min；
3  框、扇焊接后对角线尺寸之差不应大于3.0mm；
4  不同型材焊接处同一平面高低差不应大于0.4mm，相同型材焊接处同一平面高低差不应大于0.2mm；
5  彩色共挤型材不宜用无缝焊接工艺。
5.3.3  中梃焊接宜符合下列规定：
1  中梃焊接宜用靠模；
2  采用V型焊接中梃垂直度应为90°；
3  焊接中梃的允许偏差应符合表5.3.3的规定；
表5.3.3  焊接中梃允许偏差
	项目
	长度范围（mm）
	允许偏差（mm）

	焊接中梃
	≤1500
	±1

	
	＞1500
	±2



4  焊接中梃的增强型刚应用热插法定位，不得将增强型钢硬性插入。
5.3.4  中梃机械式连接应符合下列规定：
1  中梃连接件与中梃端头的装配间隙应小于0.1mm；
2  中梃连接件应与框和中梃有效连接；
3  中梃连接件与增强型钢连接的紧固件应选用自钻自攻螺钉；
4  中梃连接件应有防水措施；
5  相邻构件间装配后的间隙应小于0.3mm。
【条文说明】中梃采用机械式连接，应使用型材生产厂提供的专用插接件。中梃机械式连接，中梃与其加装的增强型钢主腔部分长度相同、间隙小才能保证专业插接件与型钢的可靠连接。为保证连接件的有效密封，通常采用防水胶垫进行平面密封，连接完成后再打密封胶到螺接部位不漏水。
5.3.5  部件角部清理应符合下列规定：
1  焊接后的部件应在自然环境下冷却5min后方可进行清角；
2  应采用专用清角设备，以机械清理为主，手工清理为辅；
3  部件角部上、下两平面应用清角机拉槽方法清理，槽的宽度不应大于4mm，深度不应大于0.3mm，浅槽的边缘轮廓应清晰规则，槽底光滑平整；
4  内角、压条槽、胶条槽等部位应用扁铲和针式磨轮进行加工，手工清理内角的刀痕应均匀、光滑平整，不得使用锤子敲击扁铲清理角部；
5  外角部清理应选用外角成型铣刀加工。
【条文说明】焊接角未充分冷却就进行清角，会因焊缝收缩导致清角缝平面产生凹陷。
[bookmark: _Toc83289019]5.4  整窗装配
[bookmark: _Toc531014754]5.4.1  密封胶条的装配应符合下列规定：
[bookmark: _Toc531014755]1  密封胶条安装前应在室温条件下存放24h；
[bookmark: _Toc531014756]2  应用手工嵌装的方式装配胶条，不得拉扯穿入胶条，在拐角处宜剪切出90°V型口；
3  接口处胶条长度应大于实际长度5mm～10mm，接口处用胶粘剂粘合；
4  外开门窗框上的密封胶条对接处应在上方，外开门窗扇上密封条对接处应在下方，内开门窗框、扇上的密封胶条对接处应在上方；
5  玻璃密封胶条对接处宜在门窗扇的顶部；
6  装配玻璃压条的密封胶条应大于实际长度2mm～3mm；
7  装配后的胶条不应出现脱槽现象。
【条文说明】人工装配胶条时应使用专用压轮工具，是胶条均匀装入。胶条装入过程中易出现胶条回缩导致尺寸变化，故应预留一定余量弥补胶条的回缩。整根胶条的两端接口处应牢固粘合，形成完整的环状密封。在四角部位易出现胶条密封不严问题，必要时在角部应剪开90°的V型口，使胶条在转角处没有凸起。
[bookmark: _Toc531014757]5.4.2  密封毛条的装配应符合下列规定：
[bookmark: _Toc531014758]1  焊接前穿入的毛条应小于扇料端头3mm～4mm；
[bookmark: _Toc531014759]2  装配后的毛条不应出现脱槽现象。
【条文说明】焊接后的窗扇，毛条槽口已经成为一个封闭的环状，毛条难以穿入，应在焊接工序前先穿入，并预留焊接余量。根据毛条槽口尺寸，选择底片宽度合理的毛条，防止毛条收到外力挤压和在往复运动中毛体整体脱出槽口。
[bookmark: _Toc531014762]5.4.3  五金件的装配原则应符合下列规定：
[bookmark: _Toc531014763][bookmark: _Toc531014764]1  五金件装配过程中应进行表面保护，防止磕碰，避免与腐蚀性介质接触；
[bookmark: _Toc531014765]2  五金件选用应符合设计要求，承载能力与窗扇重量、抗风压等性能要求应匹配；
3  五金件装配应符合设计要求，位置应准确、连接应牢固；合页或铰链的安装应保证与增强型钢有效连接；传动器安装螺钉应穿透型材螺钉定位槽；
[bookmark: _Toc531014766][bookmark: _Toc531014767]4  应根据不同的型材结构和五金件安装要求确定紧固件的品种和规格。
【条文说明】谷纤维复合门窗所选用的五金件应符合门窗开启功能和性能要求。为提高谷纤维复合门窗的抗风压性能、水密性能和气密性能应在锁点数量、位置以及五金件承重等方面都要合理配置，符合设计的规定。
为确保五金件连接强度，规定应与增强型钢进行牢固连接，部分部位无法连接时，安装螺钉应穿透型材预留的螺钉定位槽，保证螺钉与型材的连接强度。
5.4.4  五金件的装配应符合下列规定：
[bookmark: _Toc531014769][bookmark: _Toc531014770]1  外平开窗撑挡应保证窗扇开启角度小于85°，上悬窗撑挡应保证安装后窗扇最大开启距离不大于300mm；
[bookmark: _Toc531014771]2  滑轮应安装在扇下梃的滑轮槽内，距拐角100mm，滑轮安装后，窗框与窗扇搭接量的实测值不应小于6mm，门框与门扇搭接量的实测值不应小于8mm，门窗框与门窗扇搭接量的允许偏差应为±2mm，固定滑轮螺钉应从滑轮安装槽中心线装入；
[bookmark: _Toc531014772]3  推拉门窗的锁闭器应安装在两个扇重合扇边梃中部，半圆锁应安装在内山边梃的封边中部，锁钩应安装在外扇边梃的压条中部；
4  高度大于900mm平开窗扇安装的传动锁闭器不应少两个锁闭点；
5  门应选用三维可调式铰链，内平开窗应选用角部铰链，外平开窗应选用滑撑或摩擦铰链。平开门、内平开窗铰链应安装在门窗边框和扇边梃上，门的上、下铰链安装位置应与扇边梃上、下端各相距120mm～150mm； 
[bookmark: _Toc531014773]6  高度大于1200mm或严寒地区高度大于900mm内平开窗扇应安装三个合页或铰链，且应在同一轴线上；平开门扇应安装不少于三个可调铰链；
[bookmark: _Toc531014774]7  内平开下悬、提升推拉、推拉下悬、推拉折叠五金系统的安装应符合五金件生产厂家的安装使用说明书的规定。
[bookmark: _Toc531014775]5.4.5  附件的装配应符合下列规定：
1  推拉门窗应根据设计要求，安装铝滑轨、缓冲垫、防撞块、密封桥、防盗块和防提起装置；
2  固定门窗用的膨胀螺栓、组合窗拼接螺栓的安装孔应加装塑料盖。
5.4.6  玻璃的装配应符合下列规定：
1  玻璃不得直接接触型材，玻璃四边应垫上玻璃垫桥和垫块；
2  应在玻璃四边垫上不同作用的垫块。
【条文说明】安装玻璃采用不同作用的垫块，可有效消除因玻璃重量而产生的型材变形。
5.4.7  玻璃压条的装配应符合下列规定：
1  玻璃压条的长度应按门窗安装玻璃槽口最终成型尺寸配作；
2  玻璃压条的锯切角度宜为45°，允许偏差应为±15′，当长度小于400mm时，也可采用锯切90°的方法加工；
3  同一边玻璃压条不得拼接使用；
4  装配好的压条角部对接处的间距不应大于0.5mm；
5  玻璃压条应安装在室内侧；
6  玻璃压条应按安装短边，后安装长边。
【条文说明】门窗框和扇焊接后的部件，会出现尺寸偏差，故玻璃压条应采用实际测量并配做切割的方法完成。通长，压条的装配角度为45°，当长度小于400mm时， 这个角度无法装配，故采用90°锯切的方法解决压条的安装问题。规定压条安装后对接处的间距，一是为保证外观质量和美观，二是为压条提供温度变化时伸缩空间。
5.4.8  门窗装配尺寸允许偏差应符合现行团体标准《建筑用微硅纤复合节能门窗》T/CECS XXX的有关规定。



[bookmark: _Toc41930372][bookmark: _Toc83289020]6  安装施工
[bookmark: _Toc413161566][bookmark: _Toc428436083][bookmark: _Toc41930373][bookmark: _Toc83289021]6.1  一般规定
[bookmark: _Toc530151419][bookmark: _Toc532910654]6.1.1  谷纤维复合门窗安装前，应具备下列条件：
1  结构工程已验收合格。门窗洞口尺寸与设计相符，并通过验收；
2  设计有预埋件或附框时，其位置、数量、规格、型号应符合设计要求。
6.1.2  谷纤维复合门窗应有产品合格证书和性能检测报告，其品种、规格、数量、开启形式、性能等应符合设计要求和本规程的规定。产品进场应按规定见证取样送检，并应提供有效检验报告。
【条文说明】谷纤维复合门窗除有产品合格证书和性能检测报告等质量证明文件外，产品进场后还应按规定进行抽样检验，检验应执行见证取样送检制度，并应提供检验报告。
6.1.3  谷纤维复合门窗的安装施工宜在室内侧或洞口内进行。
6.1.4  谷纤维复合门窗安装的环境温度不应低于5℃。
6.1.5  谷纤维复合门窗安装过程及完工后应做好成品保护。
6.1.6  附框或门窗框与洞口连接固定应符合下列规定：
[bookmark: _Toc531014778]1  砌体墙洞口严禁采用射钉固定，应采用膨胀螺栓固定，且不得固定在砖缝处；
[bookmark: _Toc531014779]2  轻质砌块或加气混凝土墙洞口，应在门窗框与墙体的连接部位提前设置实体砌块或预埋件；
[bookmark: _Toc531014780]3  混凝土墙体应采用射钉或膨胀螺栓固定。
【条文说明】砖砌体、砌块砌体以及灰缝的强度较低，在砌体上用射钉安装门窗固定不牢固，会脱落伤人毁物，出现安全问题，故规定在砌体上安装门窗时严禁采用射钉固定。
[bookmark: _Toc429302702][bookmark: _Toc429303683][bookmark: _Toc435022792][bookmark: _Toc437265640][bookmark: _Toc437267613][bookmark: _Toc439678790][bookmark: _Toc464732601][bookmark: _Toc464740628][bookmark: _Toc516821641][bookmark: _Toc531014781][bookmark: _Toc531014862][bookmark: _Toc4705723][bookmark: _Toc83289022][bookmark: _Toc529983478][bookmark: _Toc530151437][bookmark: _Toc530151528][bookmark: _Toc530758311][bookmark: _Toc532910671][bookmark: _Toc533079874]6.2  安装准备
6.2.1  谷纤维复合门窗安装前应复核建筑门窗洞口尺寸，洞口宽、高尺寸允许偏差应为±10mm，对角线尺寸允许偏差应为±10mm。
[bookmark: _Toc531014782]6.2.2  当洞口设置预埋件时，应检查预埋件的种类、数量及位置。预埋件的数量和固定连接件的数量应一致，且位置正确。
6.2.3  谷纤维复合门窗安装前，应按设计图纸的要求检查门窗的规格、开启形式等；门窗五金件、密封条、紧固件等应齐全。
6.2.4  安装用的机具、工具、辅助材料和安全设施，应齐全、安全可靠。
[bookmark: _Toc429302703][bookmark: _Toc429303684][bookmark: _Toc435022793][bookmark: _Toc437265641][bookmark: _Toc437267614][bookmark: _Toc439678791][bookmark: _Toc464732602][bookmark: _Toc464740629][bookmark: _Toc516821642][bookmark: _Toc531014783][bookmark: _Toc531014863][bookmark: _Toc4705724][bookmark: _Toc83289023]6.3  门窗安装
6.3.1  谷纤维复合门窗宜采用干法安装。
6.3.2  谷纤维复合门窗干法安装工艺宜按下列顺序进行：
1  洞口验收；
2  附框安装；
3  门窗框安装；
4  安装扇或玻璃
5  表面清洁。
6.3.3  附框安装（图6.3.3）应符合下列规定：
1  附框安装宜按附框进洞口、调整定位、与墙体连接固定、与墙体接缝密封处理的顺序进行；
2  附框宜在室内粉刷或室外粉刷、找平、刮糙等湿作业前进行；
3  用木楔将附框四边临时固定，应调整附框的垂直度、水平度和进出位；
4  附框与墙体连接固定时，固定点距角部的距离a不应大于150mm，其余部位的间距b不应大于500mm。当采用固定片固定时，固定片与附框固定用螺钉公称直径不宜小于4mm；固定片与墙体固定形式应依据墙体类型合理选用射钉或膨胀螺栓，当采用膨胀螺栓时，螺栓公称直径不宜小于8mm；
5  附框与墙体接缝处宜用微膨胀防水砂浆填塞密实；
6  附框安装的尺寸允许偏差应符合表6.3.3的规定。
[bookmark: _Toc532910679][bookmark: _Toc530151445]表6.3.3  附框安装允许偏差要求
	项  目
	尺寸范围
	允许偏差

	附框宽度、高度构造尺寸
（mm）
	≤2000
	±1.5

	
	＞2000，且≤3500
	±2.0

	
	＞3500
	±2.5

	附框宽度、高度构造尺寸
对边尺寸差（mm）
	≤2000
	≤2.0

	
	＞2000，且≤3500
	≤2.5

	
	＞3500
	≤3.0

	对角线尺寸偏差（mm）
	≤2500
	2.5

	
	＞2500
	3.5



[image: C:\Users\ADMINI~1.DES\AppData\Local\Temp\1626851885(1).png]
6.3.3  附框安装示意图
1—附框；2—连接件；3—墙体；4—保温材料；5—抹灰
【条文说明】本条对附框的安装作出了规定。附框在使用过程中，应根据其具体特点，做好节点安装牢固及防渗漏的细部处理。
6.3.4  谷纤维复合门窗采用干法安装时，应符合下列规定：
1  用木楔、垫块或其他器具将门窗框调整定位并临时固定；
2  当门窗框与附框采用连接件连接时，连接件距门窗框角部的距离不应大于180mm，其余部位固定点的间距不应大于500mm；门窗框与连接件宜采用卡槽连接；门窗框与附框也可采用射钉、塑料胀锚螺栓、金属胀锚螺栓等紧固件连接固定，并应采取密封防水措施；
3  门窗框与附框的安装缝隙应采用防水无腐蚀性的材料填塞密实，并用硅酮密封胶密封，密封胶应填充密实、表面平整；
4  密封胶干后即可安装门窗扇，当长时间不安装门窗扇，应对已安装门窗框进行保护； 
5  现场安装玻璃应符合本规程第5.3节的规定。
6.3.5  谷纤维复合门窗湿法安装工艺宜按下列顺序进行：
1  洞口验收；
2  门窗框进洞口；
3  门窗框调整定位；
4  门窗框与墙体连接固定；
5  填充发泡保温材料；
6  洞口收口处理；
7  门窗框与洞口嵌缝、打胶；
8  安装扇或玻璃；
9  表面清洁。
6.3.6  谷纤维复合门窗采用湿法安装时，应符合下列规定：
1  门窗框安装宜在室内粉刷或室外粉刷、找平、刮糙等湿作业前进行；
2  采用固定片连接洞口时，固定点位置应符合本规程第6.3.3条的规定；
3  固定片与门窗框连接宜采用卡槽连接方式；
4  门窗框与洞口缝隙应采用保温、防潮且无腐蚀性的软质材料填充。
6.3.7  谷纤维复合门窗框安装后，允许偏差应符合表6.3.7规定。
表6.3.7  门窗框安装允许偏差
	项 目
	允许偏差
	检查方法

	宽度、高度（mm）
	≤1500
	2.0
	用钢卷尺

	
	＞1500
	3.0
	

	对角线长度（mm）
	≤2000
	3.0
	用钢卷尺

	
	＞2000
	5.0
	

	门窗框的正、侧面垂直度（mm）
	3.0
	用1m垂直尺检查

	门窗框水平度（mm）
	3.0
	用水平尺

	门窗横框标高（mm）
	5.0
	用钢板尺检查，与基准线比较

	门窗竖向偏离中心（mm）
	5.0
	用线垂钢板尺

	门窗框与扇搭接量（mm）
	1.0
	用钢板尺或深度尺

	平开门窗框扇四周配合间隙（mm）
	1.0
	塞尺


6.3.8  谷纤维复合门窗安装完成后，门窗框四周与墙体之间应做好密封防水处理，并应符合下列规定：
1  应采用粘结性能良好并相容的耐候密封胶；
2  打胶前应清洁粘结表面，去除灰尘、油污，粘结面应保持干燥，墙体部位应平整洁净；
3  胶缝采用矩形截面胶缝时，密封胶有效厚度应大于6mm，采用三角形截面胶缝时，密封胶截面宽度大于8mm；
4  注胶应平整密实，胶缝宽度均匀、表面光滑、整洁美观。
[bookmark: _Toc437267615][bookmark: _Toc429302706][bookmark: _Toc439678792][bookmark: _Toc437265642][bookmark: _Toc435022794][bookmark: _Toc429303687][bookmark: _Toc464740630][bookmark: _Toc464732603][bookmark: _Toc516821643][bookmark: _Toc531014784][bookmark: _Toc531014864][bookmark: _Toc4705725][bookmark: _Toc83289024]6.4  清理和成品保护
6.4.1  谷纤维复合门窗安装完成后，其洞口不得作为物料运输及人员出入通道，门窗框、扇严禁搭压、悬挂重物。对于易发生踩踏和刮碰的部位，应加设木板或围挡等有效保护措施。
6.4.2  谷纤维复合门窗安装后，应清除型材表面和玻璃表面残胶。
6.4.3  谷纤维复合门窗工程竣工前，应全面清洁门窗。不得使用腐蚀性或有机溶剂，不得使用尖锐工具刨刮型材和玻璃表面。
[bookmark: _Toc437267616][bookmark: _Toc437265643][bookmark: _Toc429303688][bookmark: _Toc435022795][bookmark: _Toc429302707][bookmark: _Toc439678793][bookmark: _Toc464732604][bookmark: _Toc516821644][bookmark: _Toc464740631][bookmark: _Toc531014785][bookmark: _Toc531014865][bookmark: _Toc4705726][bookmark: _Toc83289025]6.5  安全技术措施
6.5.1  施工现场成品及辅料应堆放整齐、平稳，并应采取防火、防潮等措施。
6.5.2  施工人员进入现场作业时严格执行安全操作规程，高处作业时应符合现行行业标准《建筑施工高处作业安全技术规范》JGJ 80的有关规定。
6.5.3  现场用电应符合现行行业标准《施工现场临时用电安全技术规范》JGJ 46的有关规定。
6.5.4  玻璃搬运与安装应符合下列安全操作规定：
1  搬运与安装前应确认玻璃无裂纹或暗裂；
2  搬运与安装时应戴手套，且玻璃应保持竖向；
3  风力五级以上或楼内风力较大部位，不应进行玻璃搬运与安装；
4  采用吸盘搬运和安装玻璃时，应确认吸盘安全可靠、吸附牢固。
6.5.5  施工现场玻璃存放应符合下列规定：
1  玻璃存放地应离开施工作业面及人员活动频繁区域，且不应存放于风力较大区域；
2  玻璃应竖向存放，玻璃面与地面倾斜夹角应为70°～80°，顶部应靠在牢固物体上，并应垫有软质隔离物。底部应用木方或其他软质材料垫离地面100mm以上；
3  单层玻璃叠片数量不应超过20片，中空玻璃叠片数量不应超过15片。
6.5.6  使用有易燃性或挥发性清洗溶剂时，作业面内不得有明火。现场焊接作业时，应采取有效防火措施。
6.5.7  上下部交叉作业时，作业面下方应采取可靠安全防护措施。
[bookmark: _Toc83289026]
7  工程验收
[bookmark: _Toc83289027]7.1  一般规定
7.1.1  谷纤维复合门窗工程验收应符合现行国家标准《建筑装饰装修工程质量验收规范》GB 50210、《建筑节能工程施工质量验收规范》GB 50411的有关规定。
7.1.2  谷纤维复合门窗隐蔽工程验收应在作业面封闭前进行并形成验收记录。
[bookmark: _Toc531014739]7.1.3  谷纤维复合门窗所用材料及配件应满足设计要求。
7.1.4  谷纤维复合门窗工程竣工验收时应检查下列文件和记录：
1  谷纤维复合门窗的设计计算书、施工图、设计说明及其设计文件等；
2  根据工程需要出具的聚氨酯门窗的抗风压性能、水密性能以及气密性能、保温性能、遮阳性能、采光性能、可见光透射比等检验报告；
3  谷纤维型材、增强型钢、玻璃、密封材料及五金件等材料的产品质量合格证书、性能检测报告和进场验收记录；
4  洞口及附框验收记录；
5  隐蔽工程验收记录和影像资料；
6  谷纤维复合门窗产品合格证书；
7  谷纤维复合门窗安装施工检查记录；
8  其他对谷纤维复合门窗有影响的资料。
7.1.5  谷纤维复合门窗工程验收检验划分、检查数量及合格判定应按现行国家标准《建筑装饰装修工程质量验收规范》GB 50210的有关规定执行，门窗节能工程验收应按现行国家标准《建筑节能工程施工质量验收规范》GB 50411的有关规定执行。
[bookmark: _Toc41930374][bookmark: _Toc83289028]7.2   主控项目
7.2.1  谷纤维复合门窗的物理性能应符合设计要求。
检验方法：检查谷纤维复合门窗性能检测报告，进场复验报告。
7.2.2  谷纤维复合外窗的气密性、保温性能、中空玻璃露点、玻璃遮阳系数和可见光透射比应符合设计要求。
检验方法：核查质量证明文件和进场复验报告。
7.2.3  谷纤维复合外窗进场时，应按地区类别对其下列性能进行复验，复验应为见证取样送检：
1  严寒、寒冷地区：气密性、传热系数和中空玻璃露点；
2  夏热冬冷地区：气密性、传热系数、玻璃遮阳系数、可见光透射比、中空玻璃露点；
3  夏热冬暖地区：气密性、玻璃遮阳系数、可见光透射比、中空玻璃露点。
检验方法：随机抽样送检；核查复验报告。
7.2.4  谷纤维型材的力学性能、尺寸偏差、表面处理及外观质量应符合本规程的规定。
检验方法：观察、尺量等，检查型材产品质量合格证书。
7.2.5  谷纤维型材主要受力杆件壁厚应符合设计要求。 
检验方法：观察、游标卡尺、千分尺检查，进场验收记录。
7.2.6  谷纤维复合门窗的规格、开启形式、安装位置应符合设计要求。
检验方法：观察检查。
7.2.7  谷纤维复合门窗框及附框与洞口的连接安装应牢固可靠。
检验方法：观察检查；核查隐蔽工程验收记录。
7.2.8  谷纤维复合门窗扇应安装牢固、开关灵活、关闭严密。推拉门窗扇应安装防脱落装置。
检验方法：观察、开启和关闭检查、手扳检查。
7.2.9  谷纤维复合门窗五金件的安装应牢固，位置应正确，功能满足使用要求。
检验方法：观察、开启和关闭检查、手扳检查。
[bookmark: _Toc83289029][bookmark: _Toc6588026]7.3  一般项目
7.3.1  谷纤维复合门窗外观表面应洁净，无明显色差、划痕、擦伤及碰伤。密封胶无间断，表面应平整光滑、厚度均匀。
检验方法：观察。
7.3.2  门窗框与墙体之间的安装缝隙应填塞饱满，填塞材料和方法应符合设计要求，密封胶表面应光滑、顺直、无断裂。
检验方法：观察；轻敲门窗框检查；检查隐蔽工程验收记录。
7.3.3  密封胶条和密封毛条装配应完好、平整、不得脱出槽口外，交角处平顺、可靠。
检验方法：观察；开启和关闭检查。
7.3.4  谷纤维复合门窗排水孔应通畅，其尺寸、位置和数量应符合设计要求。
检验方法：观察；测量。
7.3.5  谷纤维复合门窗安装的允许偏差和检验方法应现行团体标准《建筑用微硅纤复合节能门窗》T/CECS XXX的有关规定。




[bookmark: _Toc516821649][bookmark: _Toc531014790][bookmark: _Toc531014870][bookmark: _Toc4705731][bookmark: _Toc83289030]8  维护与保养
8.0.1  谷纤维复合门窗供应商应向采购方提供门窗使用维护说明书。
8.0.2  谷纤维复合门窗使用维护说明书应包括下列内容：
1  谷纤维复合门窗产品名称、特点、主要性能参数；
2  谷纤维复合门窗开启和关闭操作方法；
3  谷纤维复合门窗使用注意事项，易出现的误操作和防范措施；
4  谷纤维复合门窗日常清洁、维护，定期保养要求；
5  谷纤维复合门窗生产厂家售后服务电话、通讯地址等联系方式；
6  谷纤维复合门窗易损零配件的名称、规格及更换方法。
8.0.3  谷纤维复合门窗日常维护，应符合下列规定：
1  谷纤维复合门窗使用过程中，禁止将门窗的排水孔堵住；
2  不得使用利器碰击谷纤维复合门窗表面；
3  不得在开启扇上悬挂重物；
4  不得让非专业人员对谷纤维复合门窗进行拆卸和改装。
8.0.4  谷纤维复合门窗日常清洁与保养，应符合下列规定：
1  谷纤维复合门窗可用中性水溶性洗剂擦洗，型材表面不得用砂纸打磨或硬物刮蹭，严禁用腐蚀性或溶剂型化学液体擦拭；
2  门窗的排水系统应清除堵塞物，保持畅通；
3  门窗传动机构、合页、滑撑、执手等部位应保持清洁；
4  门窗铰链、滑轮、执手等门窗五金件应定期进行检查和润滑，保持开启灵活、无卡滞，五金件损坏应及时更换，启闭不灵活应及时维修；
5  密封胶条维护与保养：避免酸性、碱性化学物品接触表面，沾有污渍时，可用软布沾清水或中性洗涤剂进行清洗；密封条、密封毛条出现破损、老化或缩短时应及时修补或更换。
8.0.5  谷纤维复合门窗出现问题应及时维修、更换。


[bookmark: _Toc413161577][bookmark: _Toc428436092][bookmark: _Toc41930376][bookmark: _Toc83289031]本规程用词说明
1  为便于在执行本规程条文时区别对待，对要求严格程度不同的用词说明如下：
1）表示很严格，非这样做不可的：
正面词采用“必须”，反面词采用“严禁”；
2）表示严格，在正常情况下均应这样做的：
正面词采用“应”，反面词采用“不应”或“不得”；
3）表示允许稍有选择，在条件许可时首先应这样做的：
正面词采用“宜”，反面词采用“不宜”；
4）表示有选择，在一定条件下可以这样做的，采用“可”。
2  条文中指定应按其他有关标准执行的写法为：“应符合……的规定”或“应按……执行”。
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[bookmark: _Toc413161578][bookmark: _Toc428436093][bookmark: _Toc41930377][bookmark: _Toc83289032]引用标准名录
[bookmark: 1]《建筑结构荷载规范》GB 50009
《建筑装饰装修工程质量验收规范》GB 50210
《建筑节能工程施工质量验收规范》GB 50411
《建筑门窗洞口尺寸系列》GB/T 5824
《紧固件机械性能 不锈钢自攻螺钉》GB/T 3098.21
《平板玻璃》GB 11614
《中空玻璃》GB/T 11944 
《金属覆盖层  钢铁制件热浸镀锌层技术要求及试验方法》GB/T 13912
《建筑用安全玻璃 第1部分：防火玻璃》GB 15763.1
《建筑用安全玻璃 第2部分：钢化玻璃》GB 15763.2
《建筑用安全玻璃 第3部分：夹层玻璃》GB 15763. 3 
《建筑用安全玻璃 第4部分：均质钢化玻璃》GB 15763.4
《半钢化玻璃》GB 17841
《硅酮建筑密封胶》GB/T 14683
《镀膜玻璃 第2部分：低辐射镀膜玻璃》GB/T 18915.2 
《建筑门窗、幕墙用密封胶条》GB/T 24498
《建筑门窗洞口尺寸协调要求》GB/T 30591
《建筑幕墙、门窗通用技术条件》GB/T 31433 
《建筑门窗五金件  通用要求》GB/T 32223
《建筑门窗附框技术要求》GB/T 39866
《施工现场临时用电安全技术规范》JGJ 46
《建筑施工高处作业安全技术规范》JGJ 80
《塑料门窗工程技术规程》JGJ 103
《建筑玻璃应用技术规程》JGJ 113
《建筑门窗玻璃幕墙热工计算规程》JGJ/T 151
《塑料门窗设计及组装技术规程》JGJ 362
《塑料门窗及型材功能结构尺寸》JG/T 176
《中置遮阳中空玻璃制品》JG/T 255 
《建筑用纱门窗》JG/T 341
《建筑门窗幕墙用钢化玻璃》JG/T 455
《建筑窗用弹性密封胶》JC/T 485
《建筑门窗密封毛条》JC/T 635
《真空玻璃》JC/T 1079 
《建筑用微硅纤复合节能门窗》T/CECS XXX
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