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3
联片饰面砖粘贴填缝材料
[bookmark: _Toc24616009][bookmark: _Toc24537029][bookmark: _Toc24708442][bookmark: _Toc24537071]范围
本文件规定了联片饰面砖粘贴填缝材料的术语和定义、分类和标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于水硬性胶凝材料为主要胶凝材料的、建筑室内外墙地面上联片饰面砖的镶贴材料。
[bookmark: _Toc24616010][bookmark: _Toc24537072][bookmark: _Toc24537030][bookmark: _Toc24708443]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定
GB/T 17671 水泥胶砂强度检验方法 
JC/T 547-2017 陶瓷砖胶粘剂
JC/T 681  行星式水泥胶砂搅拌机
JC/T 682 水泥胶砂试体成型振实台
JC/T 683 水泥抗压夹具
JC/T 726 水泥胶砂拭模
JC/T 1004—2017 陶瓷砖填缝剂
JGJ/T 70 建筑砂浆基本性能试验方法标准
[bookmark: _Toc24537073][bookmark: _Toc491166073][bookmark: _Toc488851470][bookmark: _Toc488850462][bookmark: _Toc488852484][bookmark: _Toc491353781][bookmark: _Toc491242507][bookmark: _Toc488137321][bookmark: _Toc24708444][bookmark: _Toc488852015][bookmark: _Toc488140783][bookmark: _Toc488841326][bookmark: _Toc497406931][bookmark: _Toc488137210][bookmark: _Toc12757][bookmark: _Toc490906389][bookmark: _Toc488846047][bookmark: _Toc488854833][bookmark: _Toc497381745][bookmark: _Toc489689244][bookmark: _Toc488854651][bookmark: _Toc488134756][bookmark: _Toc23297][bookmark: _Toc491338029][bookmark: _Toc488137180][bookmark: _Toc24616011]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc24616012]3.1 联片饰面砖 Mounted mosaic tile
多块饰面砖表面用胶或纸粘连成大片, 便于粘贴施工的产品。
3.2 联片饰面砖粘贴填缝材料 Dry mix mortar for the fixing and grouting of mounted mosaic tile
由水硬性胶凝材料、集料、添加剂、无机颜料等组成的粉状混合物，使用时需与水或其它液体混合物拌和，具有粘结和砖缝装饰功能的材料。代号MAG。
[bookmark: _Toc24708445][bookmark: _Toc24616013][bookmark: _Toc2158][bookmark: _Toc9564][bookmark: _Toc9279][bookmark: _Toc13882][bookmark: _Toc491338036][bookmark: _Toc1738][bookmark: _Toc13250][bookmark: _Toc491166078][bookmark: _Toc25742][bookmark: _Toc491166079][bookmark: _Toc491338037][bookmark: _Toc491338038][bookmark: _Toc491166080][bookmark: _Toc522809156][bookmark: _Toc25351][bookmark: _Toc522809158][bookmark: _Toc491353789][bookmark: _Toc491242515][bookmark: _Toc8228][bookmark: _Toc491353788][bookmark: _Toc9162][bookmark: _Toc491242514][bookmark: _Toc30295][bookmark: _Toc31957][bookmark: _Toc12499][bookmark: _Toc491242516][bookmark: _Toc522809160][bookmark: _Toc16439][bookmark: _Toc491353790][bookmark: _Toc497381758][bookmark: _Toc5358][bookmark: _Toc21473]分类和标记
[bookmark: _Toc497406945][bookmark: _Toc491338041][bookmark: _Toc491353793][bookmark: _Toc29383][bookmark: _Toc491166085][bookmark: _Toc491242519][bookmark: _Toc24616014][bookmark: _Toc4853]分类
产品按物理力学性能分为Ⅰ型（普通型）和Ⅱ型（增强型）两类。
[bookmark: _Toc24616015]标记

产品按产品名称、分类、标准编号的顺序标记。
MAG  Ⅱ T/CECS xxxx—202X
                            标准号
                            主要性能
                            产品代号
示例：
强力型联片饰面砖粘结填缝砂浆，标记为：MAG Ⅱ T/CECS xxxx—202X
[bookmark: _Toc488137195][bookmark: _Toc497406955][bookmark: _Toc488854668][bookmark: _Toc488850479][bookmark: _Toc488852032][bookmark: _Toc488140798][bookmark: _Toc491166086][bookmark: _Toc488137336][bookmark: _Toc491353802][bookmark: _Toc489689250][bookmark: _Toc488854850][bookmark: _Toc490906400][bookmark: _Toc488851487][bookmark: _Toc491242520][bookmark: _Toc491338047][bookmark: _Toc488852501][bookmark: _Toc488137225][bookmark: _Toc488841343][bookmark: _Toc488846064][bookmark: _Toc27881][bookmark: _Toc13963][bookmark: _Toc24708446][bookmark: _Toc24616016]一般要求
本文件包括的产品的生产与使用不应对人体、生物与环境造成有害的影响，所涉及与生产、使用有关的安全和环保要求应符合相关国家标准和规范的规定。
技术要求
[bookmark: _Toc24616018]外观质量
产品粉料应均匀、无结块，液料经搅拌后应均匀、无沉淀。
技术指标
联片饰面砖粘结填缝材料物理力学性能应符合表1的规定。
表1  联片饰面砖粘贴填缝材料物理力学性能
	序号
	检验项目
	技术指标

	
	
	Ⅰ型（普通型）
	Ⅱ型（增强型）

	1
	可操作时间 
	60 min
	刮涂无障碍

	2
	拉伸粘结强度/MPa
	≥0.5
	≥1.0

	3
	浸水后拉伸粘结强度/MPa
	≥0.5
	≥1.0

	4
	热老化后拉伸粘结强度/MPa
	≥0.5
	≥1.0

	5
	冻融循环后拉伸粘结强度/MPa
	≥0.5
	≥1.0

	6
	抗压强度/MPa
	≥15.0

	7
	[bookmark: _GoBack]收缩值 /（mm/m）
	≤ 3.0

	8
	吸水量/g
	30 min
	≤ 5.0
	≤ 2.0

	
	
	240 min
	≤ 10.0
	≤ 5.0

	9
	抗返碱性
	无可见返碱


[bookmark: _Toc20206][bookmark: _Toc32326][bookmark: _Toc488852062][bookmark: _Toc488850508][bookmark: _Toc488841368][bookmark: _Toc488846089][bookmark: _Toc490906422][bookmark: _Toc488851516][bookmark: _Toc488854882][bookmark: _Toc488854700][bookmark: _Toc489689286][bookmark: _Toc488852531]试验方法
试样
试样应取至少10 kg具有代表性的样品。
标准试验条件
标准试验条件为环境温度(23±2)℃，相对湿度(50±10)％，试验区的循环风速应小于0.2 m/s。试验时间是胶粘剂和水或液体混合时开始计算至进行强度测试时的时间间隔，所有试验用试件的养护时间偏差见表 2。
表2 试件试验时间允许偏差
	试件的养护时间a
	试验时间的允许偏差b

	24 h
	±0.5 h

	28 d
	±12 h

	a 试验应在规定时间范围内进行。
b 所有要求养护的试件试验时间的允许偏差。


试验材料
7.3.1 试验前，所有试验材料（包括水）应在标准试验条件下至少放置24 h。试验用砂浆应在其规定的贮存期内。
7.3.2 应预先检查陶瓷砖是未被使用过的、干净的和干燥的。
7.3.3 拉伸粘结强度及热老化后、浸水后、冻融循环后拉伸粘结强度测试用陶瓷砖应符合JC/T 547中拉伸粘结强度的测定要求。
7.3.4 试验用混凝土板基材应符合 JC/T 547 试验基材的要求。
试验仪器
7.4.1 压块、拉拔头、拉抻实验机、鼓风干燥箱应符合JC/T 547中拉伸粘结强度的测试要求。
7.4.2 三联试模、振实设备或振动台、试验机、试验夹具应符合JC/T 1004中抗折强度和抗压强度的要求。
7.4.3 隔板应符合C/T 1004中吸水量的要求。
试样配制
符合JC/T 547中搅拌步骤（水泥基胶粘剂）的要求。
外观质量
用目测方法检查
可操作时间 
将7.5中制备好的砂浆存放于搅拌锅中。60min后，将砂浆摊铺到标准混凝土板上；然后，用符合JC/T 547要求的锯齿抹刀对砂浆进行梳理：握住抹刀，使抹刀长边与混凝土板表面的短边平行且抹刀短边与混凝土板约成60°，从混凝土板的一端沿其长边平行地梳理至混凝土板的另一端（直线移动）。记录刮涂过程有无障碍
拉伸粘结强度
按JC/T 547的有关规定进行。
浸水后拉伸粘结强度
按JC/T 547的有关规定进行。
热老化拉伸粘结强度
按JC/T 547的有关规定进行。
冻融循环后拉伸粘结强度
按JC/T 547的有关规定进行。
抗压强度
7.12.1 试件制备
按7.5规定制备胶粘剂，将7.4.2 中描述的试模固定在振动台上立即成型试件。用合适的料勺把搅拌锅内的胶粘剂分两层装入试模。装入第一层后，用工具摊铺均匀，振动60次。装入第二层胶粘剂，用工具摊铺均匀，再振动60次。从振动台上轻轻取下试模，用镘刀刮去多余的材料并刮平表面。擦掉留在试模周围的胶粘剂。把隔板插入试模的中间，与试模较小的面相平行，使原来的一个试件自然分割成二个试件，做好标记后，水平放在7.2的标准试验条件下养护。24 h后，小心地脱模。每个试样制备6个试件。
7.12.2 抗压强度测定
按GB/T 17671的有关规定进行。
收缩值
按JC/T 1004的有关规定进行。
吸水量
按JC/T 1004的有关规定进行。
抗返碱性
按JC/T 1024的有关规定进行。
[bookmark: _Toc488852536][bookmark: _Toc488854705][bookmark: _Toc489689290][bookmark: _Toc488854886][bookmark: _Toc12779][bookmark: _Toc490906426][bookmark: _Toc24708448][bookmark: _Toc497407005][bookmark: _Toc491353849][bookmark: _Toc491338087][bookmark: _Toc491166132][bookmark: _Toc491242561][bookmark: _Toc29964]检验规则
检验分类
产品检验分为出厂检验和型式检验。
[bookmark: _Toc24806][bookmark: _Toc491166135][bookmark: _Toc491353852][bookmark: _Toc13863][bookmark: _Toc491242564][bookmark: _Toc497407008][bookmark: _Toc491338090]出厂检验
每批产品出厂应进行出厂检验。出厂检验项目包括：外观、施工性、拉伸粘结强度、抗压强度。
[bookmark: _Toc491242572][bookmark: _Toc21][bookmark: _Toc491353861][bookmark: _Toc491166143][bookmark: _Toc4563][bookmark: _Toc497407012][bookmark: _Toc491338099]型式检验
型式检验项目包括本标准中规定的全部项目。有下列情况之一时，应进行型式检验：
新产品投产或老产品转厂生产的试制定型鉴定； 
正式生产后，如产品的原料、工艺、生产设备等方面有较大改变，可能影响产品性能时；
正常生产条件下，每年进行一次； 
出厂检验结果与上次型式检验有加大差异时； 
停产半年以上恢复生产时。
组批
以同一类型的100 t成组产品为一批，不足100 t也作为一批。
抽样
从同一批产品中随机抽取成组样品20 kg，抽取成组样品分为两份：一份试验，一份备用。
判定规则
本标准中检验结果的判定按GB/T 8170中修约值比较法的规定进行。
检验结果全部符合第 6 章要求时，判该批产品为合格。若试验结果有两项及两项以上不符合标准要求时，判该批产品不合格。若试验结果中仅有一项不符合标准要求时，可用留样重新对该项目复验。若复验结果符合标准规定，则判该批产品合格：若仍不符合标准规定，则判该批产品不合格。
[bookmark: _Toc24708449]标志、包装、运输和贮存
[bookmark: _Toc488850513][bookmark: _Toc488854890][bookmark: _Toc490906430][bookmark: _Toc488852066][bookmark: _Toc488854709][bookmark: _Toc2092][bookmark: _Toc7158][bookmark: _Toc491166156][bookmark: _Toc488846094][bookmark: _Toc488851520][bookmark: _Toc488852540][bookmark: _Toc491242585][bookmark: _Toc488841373][bookmark: _Toc491353874][bookmark: _Toc497407025][bookmark: _Toc491338112][bookmark: _Toc489689295]标志
产品包装上应有印刷或粘贴牢固的标志，内容应包括：
1. 产品名称；
产品标记、组分名称；
产品配比；
生产厂名，厂址；
生产日期，批号；
保质期；
净质量；
运输与贮存注意事项。
[bookmark: _Toc488841375][bookmark: _Toc522809200][bookmark: _Toc489689297][bookmark: _Toc488854892][bookmark: _Toc488854711][bookmark: _Toc491166158][bookmark: _Toc488852542][bookmark: _Toc488852068][bookmark: _Toc491353876][bookmark: _Toc488846096][bookmark: _Toc488851522][bookmark: _Toc488850515][bookmark: _Toc491338114][bookmark: _Toc490906432][bookmark: _Toc497407027][bookmark: _Toc491242587][bookmark: _Toc30176][bookmark: _Toc8078]包装
粉体宜采用复合包装袋包装应密封防潮。双组份产品的液体组份应采用密闭的容器包装。
运输和贮存
产品为非易燃易爆材料，可按一般运输方式运输。途中应防止雨淋、曝晒、包装产品损坏，双组分产品应防冰冻。贮存时应保证通风、干燥，防止日光直接照射。
在正常运输、贮存条件下，产品贮存期限为6个月。

_________________________________
