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[bookmark: StandardName]聚合物水泥防水粘结材料
[bookmark: _Toc515370427][bookmark: _Toc514144522][bookmark: _Toc514144463][bookmark: _Toc516646274][bookmark: _Toc517943050]1 范围
本文件规定了聚合物水泥防水粘结材料的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本文件适用于聚合物水泥防水粘结材料的生产与检验。
[bookmark: _Toc516646275][bookmark: _Toc514144464][bookmark: _Toc515370428][bookmark: _Toc514144523][bookmark: _Toc517943051]2 规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1732 漆膜耐冲击测定法
GB/T 1735 色漆和清漆 耐热性的测定
GB 8076 混凝土外加剂
GB/T 9755 合成树脂乳液外墙涂料
GB/T 14436 工业产品保证文件 总则
GB/T 16777 建筑防水涂料试验方法
GB/T 17671 水泥胶砂强度检验方法（ISO法）
GB 18445 水泥基渗透结晶型防水材料
GB 23440 无机防水堵漏材料
GB/T 50082 普通混凝土长期性能和耐久性能试验方法标准
DL/T 5126 聚合物改性水泥砂浆试验规程
JC/T 603 水泥胶砂干缩试验方法
JC/T 681 行星式水泥胶砂搅拌机
JC/T 907 混凝土界面处理剂
JC/T 1004 陶瓷砖填缝剂
JC/T 2090 聚合物水泥防水浆料
JGJ 55 普通混凝土配合比设计规程
[bookmark: _Toc516646276][bookmark: _Toc517943052][bookmark: _Toc515370429][bookmark: _Toc514144524][bookmark: _Toc514144465]3 术语与定义
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc514144466]3.1
[bookmark: _Toc514144467]聚合物水泥防水粘结材料 polymer-modified cement composite materials for waterproofing and bonding
以水泥为主要组分，聚合物胶粉和其他添加剂为改性材料，按适当比例混合配制而成的、具有良好粘结性能的防水材料。
[bookmark: _Toc514144474][bookmark: _Toc515370432][bookmark: _Toc517943055][bookmark: _Toc516646280][bookmark: _Toc514144527]4 要求
[bookmark: _Toc4292]4.1 外观
聚合物水泥防水粘结材料为均匀、无结块的粉末。
4.2 物理力学性能
聚合物水泥防水粘结材料的物理力学性能应符合表1的规定。
物理力学性能指标
	序号
	试验项目
	性能指标

	1
	干燥时间/h
	表干时间               ≤
	4

	
	
	实干时间               ≤
	24

	2
	施工性
	加水搅拌后
	刮涂无障碍

	
	
	20min
	刮涂无障碍

	3
	     横向变形能力/mm                       ≥
	1.0

	4
	涂层抗渗压力/MPa                            ≥
	0.6

	5
	拉伸粘结强度（14d）/MPa
	无处理                  ≥
	1.2

	
	
	潮湿基层                ≥
	1.0

	
	
	浸水处理                ≥
	1.0

	
	
	碱处理                  ≥
	1.0

	
	
	热处理                  ≥
	1.0

	
	
	冻融循环（25次）        ≥
	1.0

	6
	 抗折强度（28d）/MPa                       ≥
	5.0

	7
	 抗压强度（28d）/MPa                       ≥
	15.0

	8
	抗冲击高度/cm              ≥
	45

	9
	耐高温性能
	抗冲击高度（160℃±5℃烘2h）/cm       ≥
	35

	
	
	拉伸粘结强度（160℃±5℃烘2h）/MPa    ≥
	0.8

	[bookmark: _Toc514144476]注：干燥时间可根据用户需要及季节变化进行调整。



4.3 耐久性防护性能
聚合物水泥防水粘结材料的耐久性防护性能指标（选择性指标）应符合表2的规定。
[bookmark: _Toc514144477]耐久性防护性能指标
	序号
	项目
	指 标

	1
	酸蚀质量损失率比/%            
	≤40

	2
	氯离子迁移系数比/%
	≤90

	注：耐久性防护性能指标为选择性指标，由供需双方协商确定。



[bookmark: _Toc514144528][bookmark: _Toc517943056][bookmark: _Toc514144480][bookmark: _Toc515370433][bookmark: _Toc516646281]5 试验方法
[bookmark: _Toc514144481]5.1 试验条件
5.1.1 试验室试验及干养护条件：温度（23±2）℃，相对湿度（50±10）%。
5.1.2 养护室（箱)养护条件：温度（20±3）℃，相对湿度≥90%。
5.1.3 养护水池条件：温度（20±2）℃。
5.1.4 试验前样品及所用器具应按5.1.1条件下至少放置24h。
5.2 配料
按生产厂推荐的配合比进行试验。
搅拌设备应采用符合JC/T 681的行星式水泥胶砂搅拌机，应按DL/T 5126的规定进行低速搅拌。若生产厂未提供搅拌方式，则应按JC/T 2090的规定进行。
[bookmark: _Toc514144482]5.3 物理力学性能
5.3.1 外观
应按GB 23440-2009中第6.2条进行。
5.3.2 干燥时间
应按GB/T 16777进行。
5.3.3 施工性
应按GB 18445进行。
5.3.4 横向变形能力
    应按JC/T 1004的规定进行。
5.3.5 涂层抗渗压力
应按GB 23440进行。
5.3.6 拉伸粘结强度
无处理、潮湿基层、浸水处理、碱处理应按JC/T 2090进行，其中养护龄期为14d。
热处理和冻融循环的试件制备及测试应按JC/T 2090进行，养护及处理应按JC/T 907进行。
5.3.7 抗折强度与抗压强度
应按GB/T 17671进行，其中试件养护条件应按5.1.1进行。
5.3.8 抗冲击高度
    应按GB/T 1732进行，其中试件应按5.1.1养护至14d龄期。
5.3.9 耐高温性能
     抗冲击高度：制样和测试应按GB/T 1732的规定进行，其中试件应按5.1.1养护至14d龄期，高温处理应按GB/T 1735的规定进行，试验温度为（160±5）℃，高温时长2h。
    拉伸粘结强度：应按JC/T 2090进行，其中试件养护至14d龄期后，应置于160℃±5℃烘箱内烘烤2h。
5.4 耐久性防护性能
[bookmark: _GoBack]5.4.1 酸蚀质量损失率比
应按附录A进行。
5.4.2 氯离子迁移系数比
应按附录B进行。
[bookmark: _Toc514144486][bookmark: _Toc517943057][bookmark: _Toc514144529][bookmark: _Toc516646282][bookmark: _Toc515370434][bookmark: _Toc514144487]6 检验规则	
[bookmark: _Toc18352][bookmark: _Toc514144489]6.1 组批
产品在出厂前应根据品种和规格，将产品分批编号。同一批投料同一生产工艺生产的产品每20t为一批，不足20t的应按一个批次计。
[bookmark: _Toc7695][bookmark: _Toc514144488]6.2 抽样
在每批产品中随机抽取。5kg及以上包装的，不少于三个包装中抽取样品；少于5kg包装的，不少于十个包装中抽取样品。将所取样品充分混合均匀。样品总质量10kg。
每一批所取样品应充分混合均匀，分为两等份，其中一份按照本文件规定的方法和项目进行试验。另一份密封保存半年，以保证其可追溯性。
取样后应在30天内进行检测，如有问题由供需双方确定。
6.3 出厂检验
出厂检验项目包括外观、干燥时间、施工性、涂层抗渗压力、拉伸粘结强度（14d无处理）。
[bookmark: _Toc514144490]6.4 型式检验
型式检验项目应包括4.1和4.2规定的全部项目，有下列情况之一者，应进行型式检验：
新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
正式生产后，如配方、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
正常生产时，一年至少进行一次检验；
产品停产6个月以上，恢复生产时；
出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
6.5 选择性指标检验
4.3的耐久性能防护性能为选择性指标，当产品应用于有耐久性要求的工程时，根据工程所处的环境类别，指标项目的选择由供需双方协商确定。
[bookmark: _Toc514144491]6.6 判定规则
6.6.1 出厂检验判定
出厂检验所有项目应符合表1要求，可判定为出厂检验合格。
6.6.2 型式检验判定
型式检验所有项目均符合本文件型式检验要求时，则判定该产品合格；若其中一个项目不符合要求时，允许在同一批次中加倍取样，对不合格项进行复检。复检结果均合格时，则判定该产品合格，否则判定该产品不合格。
6.6.3 选择性指标检验判定
选择性指标检验所有项目均符合4.3要求时，则判定该批次产品合格，若其中一个项目不合格，允许在同一批次中加倍取样，对不合格项进行复检。复检结果均合格时，则判定该产品合格，否则判定该产品不合格。
[bookmark: _Toc514144530][bookmark: _Toc517943058][bookmark: _Toc516646283][bookmark: _Toc514144492][bookmark: _Toc515370435]7 标志、包装、运输和贮存
[bookmark: _Toc514144493][bookmark: _Toc25204]7.1 标志
7.1.1 包装物上应在明显位置注明产品名称、型号、执行标准、商标、生产厂名和生产日期。
7.1.2 产品合格证中应注明有效期限、出厂批号。
7.1.3 产品出厂时应提供产品说明书，产品说明书应包括下列内容：
生产厂名称；
产品名称和型号；
适用范围；
料水比例；
产品的外观；
有无毒性；
易燃状况、贮存条件及有效期；
使用方法和注意事项。
[bookmark: _Toc31328][bookmark: _Toc514144494]7.2 包装
可采用塑料桶密封包装，也可采用密封袋装。
包装中应附产品合格证和使用说明书。产品合格证的编写应符合GB/T 14436的规定，产品使用说明书应写明配比、施工注意事项等内容。
[bookmark: _Toc20960][bookmark: _Toc514144495]7.3 运输和贮存
本产品为非易燃易爆材料，可按一般运输方式运输。运输时应防止雨淋、暴晒、受冻，保持包装完好无损。
产品应存放在干燥、通风、阴凉的仓库或固定场所，妥善保存，防水、防潮、防晒、防高温，易于识别，便于检查、提货。
[bookmark: _Toc31492]在规定的运输和贮存条件下，桶装产品保质期为12个月，袋装产品保质期为6个月，超过保质期，应重新进行性能检验，合格后方可使用。





（规范性附录）
酸蚀质量损失率比试验方法
A.0.1概述
本附录规定了聚合物水泥防水粘结材料对水泥砂浆（混凝土）耐酸防护性能影响测定的试验方法。耐酸防护性能以24次酸蚀循环后受检组与基准组试件的质量损失率比进行表征。
A.0.2 试件成型及养护
按GB/T 17671成型水泥胶砂，基准组和受检组各3块试件，按5.1.1条养护至28d取出砂浆试件，按JC/T 2090中第7.6条将涂料涂敷于受检组砂浆外表面并刮平，涂层厚度（2±0.1）mm。按5.1.2条养护基准组和受检组试件7d后取出，待测。
A.0.3 试验步骤
按GB/T 50081中第20.0.3条第3款将两组试件烘干、冷却并称重，烘干温度为（60±5）℃。将试件分别放置于pH=2的盐酸溶液，盐酸液面应高出试件10mm以上。每浸泡4h为一次循环，每次循环前测试并调整使盐酸溶液pH值为2±0.1。
24次酸蚀循环后，按酸蚀前条件再次烘干、冷却并称重。
A.0.4 结果计算
1  每个试件24次酸蚀循环后的酸蚀质量损失率应按（A.1）进行计算，结果以3个试件的算术平均值表示，精确至0.1%。

........................................................................(A.1)
式中：S——每个试件24次循环后的酸蚀质量损失率，％；
m24——每个试件24次循环后的质量，0.1g；
m0i——每个试件酸蚀试验前的初始质量，0.1g。
2  循环24次后的酸蚀质量损失率比应按下式进行计算，精确至1%。

..................................................................................(A.2)
式中：R——24次循环后的酸蚀质量损失率比，％；
Ssj ——每组受检试件24次循环后的酸蚀质量损失率，％；
Sjz ——每组基准试件24次循环后的酸蚀质量损失率，％。





[bookmark: _Toc514144532][bookmark: _Toc515370437][bookmark: _Toc514144497][bookmark: _Toc517943060][bookmark: _Toc516646285]
（规范性附录）
氯离子迁移系数比试验方法
B.0.1概述
本附录规定了聚合物水泥防水粘结材料对混凝土抗氯离子渗透性能影响测定的试验方法。抗氯离子渗透性能以受检组和基准组氯离子迁移系数比进行表征。
B.0.1混凝土配合比
原材料应符合GB 8076的规定，混凝土配合比应按JGJ 55进行设计，并应符合表B.2规定。
表B.2 混凝土配合比
	基准水泥
	400kg/m³

	砂率
	40±2%

	水胶比
	0.40±0.02

	非引气型减水剂
	混凝土坍落度控制在（180±10）mm的用量

	注：按配合比搅拌成型2组试件，1组为基准组，1组为受检组。


B.0.2试件养护
成型1d后拆模，按5.1.3养护至14d，按GB/T 50082切割成RCM测试试件，基准组尺寸高度（50±1）mm，受检组尺寸高度（48±1）mm。涂敷聚合物水泥防水粘结材料于受检组的阴极面，涂层厚度（2±0.1）mm。两组试件按5.1.2养护至28d龄期取出，待测。
B.0.3测试
应按GB/T 50082进行。
B.0.4结果计算
聚合物水泥防水粘结材料对混凝土氯离子迁移系数比影响的试验结果，应按B.1计算。


                              ..................................................................................(B.1)
式中：Rd——混凝土氯离子迁移系数比，单位为%。
Dn——受检组混凝土氯离子迁移系数，单位为10-12m2/s，精确至0.1；
D0——基准混凝土氯离子迁移系数，单位为10-12m2/s，精确至0.1。

______________________________
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