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建筑窗用推拉下悬五金系统
范围
本文件规定了建筑窗用推拉下悬五金系统的术语和定义、分类、代号及标记、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输与贮存、使用、维护与保养。
本文件适用于建筑用平移推拉下悬窗五金系统。
规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 2828.1  计数抽样检验程序  第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划
GB/T 5823  建筑门窗术语

GB/T 24601  建筑窗用内平开下悬五金系统
GB/T 29048-2012  窗的启闭力试验方法
GB/T 31433  建筑幕墙、门窗通用技术条件
GB/T 32223  建筑门窗五金件  通用要求
术语和定义
GB/T 5823 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
平移推拉下悬五金系统 tilt and slid hardware system

通过操作执手驱动传动机构，实现窗扇沿扇平面法线向内平移、水平推拉、下悬、锁闭等功能的五金系统（以下简称五金系统）。五金系统基本配置参见附录A。
定位块 locating block

安装在窗框上，用于确定窗扇在平移开启状态向关闭状态转向切换位置的部件。
分类、代号及标记
分类和代号
适配型材
按适配窗型材类型分为四类：
a） 铝合金窗用五金系统，代号为L；
b） 塑料窗用五金系统，代号为S；


c） 木窗用五金系统，代号为M；
d） 其它材质窗用五金系统，代号为Q。

安装位置
按窗安装位置分为两类：
a） 常规窗五金系统，代号为C；
b） 落地窗五金系统，代号为L。

承载质量
以单窗扇最大承载质量划分，并以10kg质量的整数倍表示。
锁点数量
以锁点实际数量标记。
 标记
标记方法
建筑窗用平移推拉下悬五金系统的标记由适配型材、安装位置、承载质量、锁点数量组成：
    平移推拉下悬五金系统   T/CECS****   

                         适配型材
                         安装位置
                         承载质量
                         锁点数量

标记示例
铝合金常规窗用平移推拉下悬五金系统，承载质量为50kg，4个锁点，标记为：
平移推拉下悬五金系统  T/CECS****  LC-50-4
要求
一般要求
 五金系统选用材料应符合GB/T 32223的规定。
 五金系统的选用应符合五金系统与型材的配合和安装构造要求。应根据工程所在地的气候条件、风荷载设计值、门窗分格尺寸、窗扇重量等编制专项应用方案，选用相匹配的五金系统。

 五金系统的安装应符合设计要求，保证开孔位置、安装位置等的精度。应按产品说明书要求进行调整，保证启闭运行顺畅，避免磕碰，防止坠落。五金系统与窗连接位置，应具有足够的连接强度，当不能满足连接强度要求时应采取局部加强措施。
 五金系统使用过程中应定期维护。对有润滑要求的部位应定期进行润滑，接触表面应按规定及时清理灰尘、沙粒等异物，且不应与腐蚀性介质接触。清洁保养时应使用中性清洗剂，清洗过程中污水不应进入五金件内部，如已进入则应及时清理并进行润滑处理。

外观
外露表面外观应符合GB/T 32223的规定。
耐蚀性、耐候性、膜厚度及附着力
各类基材的表面覆盖层耐腐蚀性、耐候性、膜厚度及附着力应符合GB/T 32223的规定。

力学性能
启闭力
5.4.1.1 平移推拉状态下的启闭力包括活动扇操作力和锁闭装置操作力，其大小应满足GB/T 31433中的要求。
5.4.1.2 下悬状态下的启闭力（推入力）应满足表1的要求。
下悬状态的启闭力（推入力）
	安装位置
	常规窗
	落地窗

	扇质量（kg）
	＜40
	40～90
	60～130

	启闭力（推入力）
	≤60N
	≤120N
	≤180N



反复启闭
反复启闭1.5 万个循环后，所有操作功能正常且应符合下列规定：
a） 测试前后，框、扇间的间隙变化值应小于1 ㎜；
b） 执手操作五金系统的转动力矩不应大于10 N·m；
c） 活动扇操作力不应大于初始操作力的1.5倍。
锁闭部件强度
锁点、锁座承受1800 N静拉力后，各部件不应断裂。
耐静荷载性能
5.4.4.1 窗在推拉开启最大状态下，窗扇中心处承受竖直向下的1000 N静载荷，窗扇不脱落，各部件无损坏。

5.4.4.2 窗在下悬开启状态下，窗扇中心处承受垂直扇平面向下悬开启方向静荷载见表2，窗扇不脱落，各部件无损坏。
下悬开启耐静载荷
	窗安装位置
	常规窗
	落地窗

	扇质量（kg）
	＜40
	40～90
	60～130

	静载荷（N）
	900
	1350
	2100


抗撞击性能
通过10 kg重物的450mm自由落体惯性力进行开启撞击、关闭撞击、撞击障碍物试验各3 次后，窗扇不应脱落，各部件无损坏。
试验方法

试验用模拟窗、试验顺序
试验用模拟窗
采用刚性模拟窗，模拟窗功能槽口满足五金安装要求。试验模拟窗的尺寸和质量见表3。
试验模拟窗的尺寸和质量
	分类
	扇质量（kg）
	试验模拟窗扇外围尺寸（宽㎜×高㎜）

	常规窗五金系统
	＜40
	750×1200（框内口宽度1500）

	
	40～90
	900×1500（框内口宽度1800）

	落地窗五金系统
	60～130
	900×2300（框内口宽度1800）

	注：试验模拟窗质量以每10kg为一级，特殊窗型的尺寸和质量由相关方另行商定。


试验顺序
按5.2，5.4.1，5.4.2，5.4.3、5.4.4、5.4.5 的顺序使用同1套五金系统进行试验，5.3 使用另1套系统进行试验。
外观
在自然光或光照度在300 lx～600 lx范围内的近自然光下进行目测检查，目测距离为400 mm～500 mm。
耐蚀性、耐候性、膜厚度及附着力
按照GB/T 32223的规定进行。
力学性能
启闭力
使用量程不大于500 N、精度不低于2 %的测力计及精度不低于4 %力矩测试装置。
平移推拉状态启闭力试验按GB/T 29048-2012的规定，在试验模拟窗上进行。
使窗扇处于下悬开启状态，按图1所示位置、施力方向，在执手施加启闭力（推入力）F并读取数值，反复测量3 次，结果取3 次测量算术平均值。
[image: image1.png]



标引序号说明：
1——窗框；
2——窗扇；
H——扇执手侧施力点距扇上下边的距离；
L——下悬开启距离；
F——启闭力（推入力）。
下悬状态启闭力（推入力）试验示意图
反复启闭
使用量程不大于500 N、精度不低于2 %的测力计，精度不低于4 %力矩测试装置及精度不低于0.02 mm的游标卡尺进行测量。

将五金系统按实际使用状况安装在试验模拟窗上，以90次/h±10次/h的操作循环频率，完成从解锁-沿扇平面法线平移开启-水平推拉开启—推拉关闭—平移关闭-锁紧—下悬开启—下悬关闭—锁紧的反复启闭测试。执手旋转及窗扇启、闭等各操作过程间的停顿时间不小于1 s。并应满足下列规定：

a） 试验前，测量任意一个锁点处垂直扇平面方向的框扇初始间距值及初始活动扇操作力；

b） 下悬开启时，在距最终下悬位置5 mm处解除施力，并保证试验模拟窗扇开启到最大下悬位置；

c） 水平推拉开启时，应开启到最大开启位置；

d） 关闭时，试验模拟窗扇关闭至常规状态停止。

在反复启闭测试过程中，每完成不少于5000 次循环应根据产品说明对测试五金系统进行调整，同时对有润滑要求的部位进行润滑。

试验后，按6.4.1的方法测量执手扭矩、活动扇操作力及框扇间距，计算变化值。

锁闭部件强度
按 GB/T 24601的规定进行。
耐静载荷
    耐静载荷性能应按下列步骤进行：
a） 使窗扇处于水平推拉开启最大状态，按图2所示位置，在窗扇中心处竖直向下施加1000 N±10 N的作用力，保持5 min。卸载后观察窗扇是否脱落、检查各部件是否损坏。
[image: image2.png]



标引序号说明：

1——窗框；

2——窗扇；

F——施加作用力。

推拉开启静载荷试验示意图
b） 使窗扇处于下悬开启状态，按图3所示位置，在窗扇中心处垂直扇平面向下悬开启方向，按表2的基数施加±15的作用力，保持5 min。卸载后观察窗扇是否脱落、检查各部件是否损坏。
                                [image: image3.png]o |





标引序号说明：

1——窗框；

2——窗扇；
3——试验装置固定滑轮；

H——扇中心施力点距扇上下边的距离；
L——下悬开启距离；

F——施加作用力。

下悬开启静载荷试验示意图

抗撞击
 开启撞击

    开启撞击应按下列步骤进行：
a） 使窗扇处于水平推拉开启最大位置，在执手安装处用钢丝绳将窗扇与10 kg±0.05 kg重物相连接，并保证重物有L＝500mm～650mm的向上提升距离；
b） 缓慢推动窗扇，使窗扇移动至距最大开启位置450 mm±10 mm处；
c） 瞬间松开窗扇，通过重物的自由落体使窗扇加速开启，在窗扇开启至距最大开启位置20 mm±2 mm时使重物停止，之后窗扇利用自身运动惯性开启至自然静止；
d） 试验反复3 次，过程示意见图4。试验后观察窗扇是否脱落，检查各部件是否损坏。
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      a）准备位置                       b）初始位置                    c）结束位置
标引序号说明：

1——试验模拟窗框；

2——试验模拟窗扇；

3——试验装置固定滑轮；

4——测试基准面。
最大开启撞击试验示意图
 关闭撞击

关闭撞击应按下列步骤进行：
a） 使窗扇处于沿扇平面法线平移开启向关闭状态切换位置，在执手安装处用钢丝绳将窗扇与10 kg±0.05 kg重物相连接，并保证重物有L＝500mm～650mm的向上提升距离；
b） 缓慢推动窗扇，使窗扇移动至距切换位置450 mm±10 mm处；
c） 瞬间松开窗扇，通过重物的自由落体使窗扇加速关闭，在窗扇关闭至距切换位置20 mm±2 mm时使重物停止，之后窗扇利用自身运动惯性关闭至自然静止；
d） 试验反复3 次，过程示意见图5。试验后观察窗扇是否脱落，检查各部件是否损坏。
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     a）准备位置                    b）初始位置                    c）结束位置

标引序号说明：

1——试验模拟窗框；

2——试验模拟窗扇；

3——试验装置固定滑轮；

4——测试基准面：
5——定位座。

关闭撞击试验示意图
 撞击障碍物
撞击障碍物应按下列步骤进行：
a） 使窗扇处于水平推拉开启最大位置，在距定位块100mm处固定刚性障碍物；
b） 缓慢推动窗扇，使窗扇水平移动至刚性障碍物安装位置，在执手安装处用钢丝绳将窗扇与10 kg±0.05 kg重物相连接，并保证重物有500mm～650mm的向上提升距离；
c） 缓慢推动窗扇，使窗扇水平移动至距刚性障碍物安装位置450 mm±10 mm处；
d） 瞬间松开窗扇，通过重物的自由落体使窗扇加速关闭，在窗扇关闭至距刚性障碍物安装位置20 mm±2 mm时使重物停止，之后窗扇利用自身运动惯性关闭至自然静止；
e） 试验反复3 次，过程示意见图6。试验后观察窗扇是否脱落，检查各部件是否损坏。
[image: image10.png]il

Hs




    [image: image11.png]il

-t

Hs




   [image: image12.png]Hi

-t

if




                     

a）准备位置                    b）初始位置                   c）结束位置

标引序号说明：

1——试验模拟窗框；

2——试验模拟窗扇；

3——试验装置固定滑轮；

4——测试基准面；
5——定位座；

6——刚性障碍物。
撞击障碍物试验示意图
检验规则
检验类别与项目
产品检验分为出厂检验和型式检验。检验项目见表4。
出厂检验与型式检验项目
	序号
	检验项目
	出厂检验
	型式检验

	1
	5.2 外观
	√
	√

	2
	5.3 耐蚀性、耐候性、膜厚度及附着力
	检验膜厚度
	√

	3
	5.4.1 启闭力
	—
	√

	4
	5.4.2 反复启闭
	—
	√

	5
	5.4.3 锁闭部件强度
	—
	√

	6
	5.4.4 耐静载荷
	—
	√

	7
	5.4.5 抗撞击
	—
	√

	注：表中符号“√”表示需检测的项目，符号“—”表示不需检测的项目。


出厂检验
组批和抽样方案
以同一批次、规格按照GB/T2828.1规定，采用正常检查一次抽样方案，取一般检查水平Ⅱ。
合格判定规则
若有一项检验项目不合格则判定该件产品不合格 ,批次接收质量限应符合GB/T2828.1 AQL为4的要求。
型式检验
检验时机
有下列情况之一时，应进行型式检验：
a） 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定； 
b） 正式生产后，当结构、材料、工艺有较大改变可能影响产品性能时； 
c） 产品停产一年后，再恢复生产时；
d） 正常生产时，每两年进行一次；
e） 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
组批和抽样方案
以同一批次、承重级别、规格，3000 套以下随机抽取一个检测单元；3000 套～10 000 套随机抽取二个检测单元，10 000 套以上随机抽取三个检测单元。每个检测单元为2套五金系统。
合格判定规则
产品有一项不符合标准要求时，应重新加倍抽取进行检验；当检验仍有一项不合格时则判为不合格产品。
标志、包装、运输、贮存
标志
在产品明显部位应标明下列永久性标志：生产厂名或商标，型号或标记。 

在产品包装的明显部位应标明下列内容：

a） 生产厂名和商标；

b） 产品适用的标准号，产品名称、型号和标记，数量；

c） 生产日期、检验批号或编号。

在产品包装箱内应附有合格证及安装、使用、保养、维护内容的说明书。

包装、运输、贮存
产品应采用合适的无腐蚀作用材料包装，防止受潮和碰撞。

运输过程中应避免雨淋和撞击，防止腐蚀和变形。

贮存时应保持室内通风、干燥，并避免腐蚀性介质的侵蚀。

（资料性）
建筑铝合金窗用平移推拉下悬五金系统示意图
[image: image13.png]



标引序号说明：
1-执手        2-锁闭部件       3-上滑轮组    
4-定位块      5-下滑轮组       6-缓冲座 
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